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1) Para facilitar el uso, leer
detenidamente este manual antes de

empezar a coser.

2) Conservar este manual en un lugar |

seguro para poder consultarlo en
caso de problemas.







. Le agradecemos por adquirir nuestra maquina de costura.

Nuestra empresa, en base de la tecnologia y de la experiencia adquirida en
la fabricacion de maquinas industriales para la costura, hemos podido crear
un producto innovador, de miltiples funciones, rendimiento 6ptimo,
potencia maxima, resistencia superior y diseno sofisticado capaz de
satisfacer las necesidades y expectativas del usuario.

. Es indispensable leer completa y detenidamente este manual para la
utilizacion eficiente y obtener el maximo rendimiento del producto.

. Las especificaciones pueden ser modificados sin previo aviso para el
mejoramiento de la maquina.

. Este producto esta disenado, manufacturado y se vende solo para la
magquina de coser industrial. El uso del cualquier otro propdsito se prohibe
estrictamente.

SunStar CO., LTD.




Organizacion del Modelo S/M de Diseio

1) Con dispositivo electrénico de elevacion del pie prensatelas de tipo

acoplado.
@ Sistema de
Patrén @ Tipo de material
Sunstar H: Material pesado (grueso)
M: Material medio (normal)
® Clasificacion de la Serie ———— L: Material ligero (fino)
C : Tipo correa K: Material de punto
D : Tipo directo M(HP): Material medio (normal)
(Para fijar el ojal)
® Denominacion de la

maquina Bartack

2) Con dispositivo de elevacion del pie prensatelas a presion pneumatico
de tipo acoplado.

SPS/D-B1201HA-
®SistemaJ

de Patrén
Sunstar
L, , ® Opcional
® Clgsnflcamon de la Serie W : Retira-hilo automatico
C : Tipo correa acoplado.

D : Tipo directo TH : Dispositivo de

retencion del hilo
superior acoplado.

® Denominacion de la
maquina Bartack

@ Indicacion del dispositivo de elevacién del pie
prensatelas a presion pneumatico.

® Indicacién del tipo del pie prensatelas
20: Acoplado.
22: Separado.
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Organizacion del Modelo S/M de Diseio

3) Clasificacion de la maquina de coser botones

SPS/D-B1202-01

@ Sistema de
Patron
Sunstar @ Tipo de botones
01: Pequeio
® Clasificacion de la Serie ——— (Tipo limpiador al estilo mecanico)
C : Tipo correa 02:Grande
D : Tipo directo (Tipo limpiador al estilo mecanico)

03: Pequefio y grande
(Tipo limpiador de Solenoid)

® Denominacion de la
maquina para bordar
botones

4) Clasificacion de la maquina de hilvanar patrén

SPS/D-B1254-HA-

@ Sistema deJ
Patrén
Sunstar

@® Clasificacion de la Serie
D : Tipo directo

® Denominacién de la maquina Tacker —

Area de costura(X x ® Opcional
® -54:50 x4l6m(r11 K TH : Dispositivo de
- 63 :60 x 30mm retencion del hilo

superior acoplado

® Uso
HA : Dispositivo de elevacion de la abrazadera pneumatica para
la tela pesada.
MA : Dispositivo de elevacién de la abrazadera pneumatica para
la tela mediana.

@ Clasificacién de la abrazadera
20: Abrazadera acoplada
22: Abrazadera por separado
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Normas de seguridad de la maquina

Lasindicaciones de las normas de seguridad son: jPeligrol, jAviso! y jPrecaucion!.
Si no se cumplen las normas, puede causar dafios fisicos a personas o alamaguina.

: Indicacion paraevitar dafios del usuario y delamaguina
[ Aviso |: Indicacion que necesita cuidado paraevitar herida grave o muerte del usuario.
[ Pdigro|: Indicacion que require mucha atencién yaque delo contrario puede causar una heridagrave olamuerte del usuario.

1-1) Transporte Solo e persona que conozca las normas de seguridad puede transportar la méaguina. Y debe
seguir lasindicaciones que abajo se mencionan parad transporte delamisma.
A @ Serequieren dos personas como minimo paratradadar lamaquina.
® Limpiar la maguina de cualquier tipo de manchas de lubricante para prevenir accidentes
durante el transporte.
1-2) Instal acion La méaquina puede que no funcione correctamente al instalarse en ciertos ambientes

produciendo falos en d funcionamiento o a veces ocasionando roturas de la misma. Instale
lamaguinaen d lugar adecuado siguiendo |os siguientes pasos.
@ Quite d embalagje empezando desde arribay tenga cuidado con los clavos de las maderas.

® Lacorrosiény lasuciedad de la maquina provienen del polvo y de lahumedad. Instale €
are acondicionado y limpie regularmente.
© Mantenga la maquina alejada de los rayos solares. La méaguina puede desformarse o

descolorarse s esta expuesta bgjos | os rayos solares durante un largo tiempo.

@ Para @ mantenimiento y reparacion, la maquina debe estar separado de la pared unos
50cm, asegurando un espacio suficiente para el trabgjo.

© Pdigro de explosién. No haga funcionar la maguina en ambientes que puedan originar
explosiones. Sobre todo, en los lugares donde se utilicen gran cantidad de aerosoles o
donde se administre oxigeno. Sélo se permite la operacion de la misma en aquellos
ambientes donde se esta permitido.

® Por sus caracteristicas, la méguina no viene con los equipos de iluminacion, por lo tanto,
€l usuario debe instalarlos seglin sus necesidades.
[Nota] Los detalles de la instalacion estén descritos en € apartado 4, [Instalacion de la

mégquing).

1-3) Reparacion de la | S hace fatareparar la méguina, puede hacerlo sempre y cuando sea un técnico cudificado
maquina paraello.

@ Paralalimpieza o reparacion de la maquina, primero desconecte la corriente eléctricay
espere 5 minutos hasta que la méquina esté compl etamente descargada.

® No modifique ninguna especificacién o pieza sin consultar al fabricante. Las
modificaciones pueden causar dafios ala maquina durante su funcionamiento.

(© En caso de reparacion de laméguina solo se permite utilizar recambios originaes.

@ Vuelvaacolocar todas las tapas de seguridad después definalizar lareparacion.

>

Peligro
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1-4) Funcionamiento La serie esta disefiada, como maquinariaindustria de coser, para realizar cosidos de botones

con los diferentes tipos de telas u otros materiades similares. Siga las indicaciones de abgjo

para su buen funcionamiento.

@ Leaeste manua cuidadosamente'y por completo antes de hacer funcionar la maquina.

® Por seguridad, trabaje con laropa apropiada.

(© Cuando la méquina esté en funcionamiento no se acerquen las manos u otras partes del

cuerpo alas partes como agujas, lanzadera, tirahilos, volantes, etc.

@ No abran lastapas ni laplaca de seguridad durante € funcionamiento de laméguina.

(® Aseglrese de conectar latomadetierra

® Antes de abrir la caja de control o cgjas eléctricas, compruebe que € interruptor esté
apagado.

Pare la maquina antes de enhebrar la aguja o hacer unainspeccion después de terminar €
trabgjo.

® No enciendala corriente con €l peda presionado.

@ S d ventilador esta obstruido no encienda la maquina. Limpie una vez a la semana €
filtro de lacgjade contral.

@ Instale lamaquina, s es posible, en lugares lgjos de ruidos, de aparatos de emision de ata
frecuenciay de equipos de soldadura.

® Tenga cuidado a bajar  prensatelas de dimentacién superior. Puede causar dafios a las
manosy dedos.

t 1) Cubra la correa con la tapa protectora durante la operacién. De lo

Precaucion

contrario puede dafiar lamano o dedos del operador.
2) Aseglrese de que la maquina esté apagada en “OFF" antes de
Aviso inspeccionar o realizar algln ajuste.

1-5) Dispositivos @ Etiquetade seguridad: Anotar las precauciones durante € uso delaméquina

de seguridad (® Tapaprotectorapaancatirahilos Prevéd contacto entre lapaancatirahilosy partes del
cuerpo humano.

© Tapaded mator (Serie D) : Protege de los posibles accidentes que puede se puede originar.
A Tapa de la correa (Serie C) : Dispositivo que protege de un accidente imprevisto d girar la
correa
= @ Etiquetaespecificativadelacorriente: Describe las precauciones que deben tomar para
protegerse contralas descargas eléctricas (Uso ddl voltgiey hercios).

(® Sdvadedos. Digpostivo que protege los dedos

contralaaguja. ®
® Placade seguridad: Protegelos ojoscuando J[
hay roturade agujas. o =

@0 ® e




1-6) Posicion de
marcas de
precaucion

( A CAUTION

Do not operate W|thout ﬂnger guard and
safety devices. Before threading, changing
bobbin and needle, cleaning etc. switch off
main switch,

Lote Bole oNFA 90l AESHA
IRIAIR.
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H"Ll AYFIE H FUAR.
N

J

ﬁ WARNING

Hazardous voltage will cause injury.

Be sure to wait at least 360 seconds before
opening this cover after tun off main switch
and unplug a power cord.

g x{E()ﬂ _‘ o 2MY 4 9ooz AHuE
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Las sefides de aviso estén colocadas en las partes de la maquina para prevenir accidentes.

Antes de operar, por favor, sigalasingtrucciones de la sefial.

Localizacion de las sefid es de aviso.

1-7) Contenido de
las sefiales

iPrecaucion!

1

. CAUTION

Do not operate without finger guard

and safety devices. Before threading,

changing bobbin and needle, cleaning

etc. switch off main switch.

ot B OtMARX| 2101 AS3HAl Of

AA2.
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MR ARIE TH AN
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ﬁ WARNING

Hazardous voltage will cause injury.
Be sure to wait at least 360 seconds
before opening this cover after turn
off main switch and unplug a power
cord.

e MFJO0 ool Z2XE = USEZ HH
€ 2 = dAS U M S &
1 LIM 3602t JICH & 0IAAIL.
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Especificaciones
Tipo de modelo B1201H B1201 M B1201L B1201 K B1201 HA
Uso de tela Pesado Mediano Ligero De punto Pneumatico
Area de costura (X,Y) X:40mm Y :20 mm
Velocidad Maxima Méx. 2,700spm Méx. 2,000spm Méx. 2,200spm
Longitud de puntada 0.1~10mm
Uso de aguja DP x 17 #19 DP x5 #16 DP x5 #11 DP x 17 #23
Gancho Estandar
Elevacion del pie . .
prensatela Max. 17 mm Max. 20mm
Cortahilo *
Retirahilo * Opcional
Contador del hilo *
inferior
Memoria P-ROM
Lanzadera Semirotacional

Limite de velocidad
maxima

Puede limitar la velocidad de 100 a 2,700spm

Torsion de la barra-aguja

41.2mm

NUm. de Patrones
basicos

32 patrones

NUm. de Patrones
posibles

Méaximo de patrones 99 (basicos 32 + posibles 67 patrones nuevos)

Ampliacion/Reduccién

De 20 a 200% (puede modificar de 1% como unidad)

Motor Motor Servo 550W AC (Voltaje: 600W)
Consumo de electricidad 600VA
Sistema de transmision Motor de pulso
Temperatura idonea De 5°C a 40°C
Humedad idonea De 20% a 80%
Presion 0.49Mpa
(5kgflcm2)
Voltaje Monofésico: 100~240V, Trifasico: 200~440V, 50/60Hz

11
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Prevencion antes del Uso

3-1) Condiciones para la instalacion eléctrica

= Voltge
El uso del Voltaje esta sefiaizado en la etiqueta del cable de conexion.

( R

o] 1AL A7 A2 & &1L Al olef9 Fr)H= 2450 AS5UTh
é

Por defecto, |a especificacion el éctrica de esta maguina esta sefializada por € simbolo .

Monoféaxico(1 Phase) || Trifésico (3 Phase)

| Juov [v]120v | [220v | |240v | |220v [ | 240V

1. Nunca conecte la maguina en voltajes que no sea d indicado.
2. Paracambiar e uso de voltgje, refiérase a gpartado "Como modificar € voltgje".

m Conexién Monofésica (100V, 110V, 120V, 200V, 220V, 240V)
m Conexion d trifésico (200V, 220V, 240V, 380V)

A Para el uso de voltaje de 380V trifasico, debe instalar un transformador en el tablero.

. (Comprobar antes de realizar el pedido.)
Precaucion

12
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3-2) Como modificar el voltaje

« Aunque haya alteraciones de corriente, por € uso de SMPS, se mantiene la corriente estable.

« La maguina es Free Voltage, pero segin el voltgje a usar entre 110V y 220V, debe modificar en €l conector de
permutacion de voltgje.

A Incorrect setting of the voltage connector may damage the control box.
Caution

[nput voltage settin

-
- ~

o

En caso

de que la

entrada

de voltaje (]

sea 110V CN6 CN7  JP1

En caso de
Que la
entrada de
voltaje sea d

220V CN6 CN7 JP1

FS

n0000| 2|so000|

== L 1]

oooooooonn| 2 [oo0ns |2 ooone [ 2

O
O
08

3-3) Ajustar el tipo de Motor Eje
+ Segun € tipo de Motor Eje, debe modificar € interruptor en € panel digital.

Tipo correa
ONs |:| BZ1 %
0000 Q
] u7 :"‘ BN D%DD o D
e RS R W ! {E - Eﬁj;nli? In Tipo directo
;:E ME X = ROM us ﬁ I;::j E:::]
1 no :
o Ugll o
u11 ﬁ
= 0o
e 1 F LI L1
LED1 +5V
O
% swz {igg] (58] ver ﬁ § l:]l::]l:]Q O@
LED1 +12V

13
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3-4) Comprobacion del LED de la caja de control

» El LED muestra el suministro de la corriente de cada panel, por tanto, puede encontrar con facilidad |a parte donde se ha
producido € error.

1. SerieC,D

1]

LED7 i

-

E

D LEDE T
L=
@ LEDE =0

W= [,
LEDzZ i o

T

N°LED | Relacion con el voltaje | N°LED | Relacion con el voltaje
LED1 | Paneldigital +5V de entrada | LED5 | Panel de paso +24V de entrada
LED2 | Panel digital +12V de entrada| LED®6 | Panel del eje principal 220V de entrada
LED3 | Panelde paso +5V deentrada | LED7 | Panel del eje principal +5V de entrada
LED4 | Panel de paso +48V de entrada| LEDS8 | Panel del eje principal +12V de entrada
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Operacion de la maquina (Basica)

4-1) Denominaciones y funciones de las teclas del Panel de operacion.

SunLhtar

Indicador READY

Pantalla LED

Indicador ERROR

Cambio del No.Patrén

e —————

Tecla READY

Tecla RESET

Tecla +(+/Avanzar)

Tecla -(-/Retroceder)

Ampliacion/Reduccién en X

Ampliacién/Reduccion en Y

jl Tecla Comunicacion

Cambio de Velocidad
Contador de produccion

Descargar Serial (principa 1)

1

Devanar hilo inferior

Y
L\ ML S\ B 7’
22y

o R
S ¥ 5
o [ &

=2/ =

| Descargar Tarjeta CF (principal 1)

Tecla SELECT \&

Al encender laméquing, sevisudizad Ultimo nimero de patrén trabgado.

El significado del indicador LED vy las teclas son las siguientes.

Tecla para Registro

(Principal 1) : Con la funcién
de descarga activado, puede
utilizar pulsando
simultdneamente las “teclas
de preparacion de la
comunicacion”.

=@ @
)

Al presionar latecla READY, se enciende d indicador READY y la méquina queda lista

pararealizar lacostura.

S d indicador se enciende, significaque hay error.

Se usa para seleccionar los menles. Cada vez que pulsa la tecla selecciona los siguientes

menUes.
Se parpadea € menu seleccionado.

No. || Y% Ampliacion/ | g

Patréon Reduccion X

% Ampliacion/
Reduccion Y

o

Velocidad

-

| Contador [ ™Devanar _‘

15
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@ Seusaparareiniciar losvalores.

O O Su usa paraaumentar o disminuir los valores 0 paraavanzar o retroceder labarra-aguja.

)

= Su usaparallamar un patron determinado con una sola operacion.
PEE P pa pe

1) Si se acuesta la cabeza de la maquina hacia un lado estando ésta apagada, se visualiza en la

é pantalla la palabra “oPEn”

La maquina no opera aunque pise el peda estando la tecla READY de costura presionada.
Precaucién! 2) En caso de acostar la cabeza hacia un lado durante la costura, no se visualiza la palabra
“oPENn” hasta que se acabe la costura.

4-2) Configuracion de datos del mend
Se configura siguiendo laorden que se muestra abgjo.

_ | Ampliacion/Reduccion | Ampliacion/Reduccion

en X enyY > Velocidad

NUm. de Patrén

A. Encender € interruptor de potencia.
Seenciende e indicador del NUm. de Patron y se visualiza el nimero de patron trabajado.

B. Configuracion del Ndm. de Patrén

-

23] 1) Pulsar [SELECT]y seleccionar NO.
- S i 2) Pulsando [+/FORWARD] y [/BACK], seleccionar “2”

en lapantalla. (Configurado a ndmero 2)
% Véaselalistade programa.

AN

o

-X’ ¢ 1) Pulse | SELECT |y seleccione X-SCALE.

o e — 2) Pulsando [+/FORWARD] y [/BACK], seleccione la
D‘I. @ — ::_: :_: ampliacion o reduccidn deseada entre 20% a 200%.
cs ¥ QO

= H
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D. Configuracion de Ampliacién/Reducciénen’Y

Z 1) Pulse y seleccione Y-SCALE.

S~ 2) Pulsando [+/FORWARD] y [/BACK], seleccione la
?‘1‘ @ —_ : ::: ::: ampliacion o reduccién deseada entre 20% a 200%
o @

s aye

o H

E. Configuracién de velocidad.

A 1) Pulse |SELECT |y seleccione SPEED.

: X

= 2) Pulsando [+/FORWARD] y [/BACK] seleccione la
o & (T ided de* 1700"

(=R ILE @ _ R velocidad de“1700".

il U

== OO0

O H

F. Completar laconfiguracion

-

1) Pulse[READY].

2) Después de que la placa de presion se mueva — se

O > *@ eleve, se enciende d indicador READY, listo parainiciar
o lacostura.

% Puede verificar el valor configurado pulsando

L SELECT

Verifique primero el Nim. de Patron antes de iniciar la costura.

ﬁ 1) Si el NGm. de Patrén es “0” (valor por defecto) y pulsa [READY], se traslada al punto
origen. Haga de su uso para verificar el punto origen.

Precaucion! 2) Si selecciona un Nam. de Patrén sin datos, se visualiza “Er01”. En este caso, seleccione

otro NUm. de Patron.

G. Enhebrar hilo (En caso del modelo B1254)

Si presionad interruptor de emergencia estando en [READY |, la placa de alimentacion superior y € pie prensatela baja.
Y en esa situacion, vuelve a presionar € interruptor de emergencia, la placa de dimentacion superior y € pie prensatela
sube.

17
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4-3) Comprobar la forma del patrén

A\

Precaucion

1) Seleccione el Num. del patrén y asegurese del disefio del patrén.
Si el patrén se sobresale de la capacidad portadora de la prensatela, puede generar
problemas como larotura de la aguja por el choque entre las dos.

2) No eleve el pedal hasta el nivel 2 durante la comprobacion del disefio del patrén. Cuando
se eleva hasta el nivel 2, se inicia el proceso de costura.

: 1° nivel

1

2)

Unavez que se esta listo para coser, se presiona €l peda
hastael nivel 1.

Por cada presion realizada sobre los botones
[+/FORWARD|, [/BACK], la prensatela se movera en
una puntada. Con la presion constante, la prensatela se
movera de forma continuada.

3) Presionando & botén [RESET], la aguja volvera a punto

inicia del cosido. Asimismo, la prensatela se elevara

« Precaucion p
Si la aguja se ha movido en una puntada, quite  pie
del pedal.

4-4) Costura

-

AN

1)
2)

3

4)

Se colocad tejido en laprensatela

Si se presiona €l boton del pedal hasta el nivel 1, la
prensatela descendera.

Si se quita el pie del botén del pedal, la prensatela
ascenderd de nuevo.

Con la prensatela descendida y € boton del pedal en €
nivel 2, seinicialacostura

Una vez terminada la costura, la prensatela ascendera y
semoveraa puntoinicid del cosido.

m Plano de conexion del pedal de 2 niveles

—

Interruptor pedal fase 1
5 o

Negro

Marrén

Rojo

,—C/O

Amarillo

Interruptor pedal fase 2

ooON OUl M WN=
ON O UL A WN=
Hoooodoon,
minlninininlsis

XRK K

« Activando € nivel 1, se mueve laabrazadera

« Activando € nivel 2, seinicialacostura




4-5) Modificacion del Patron de la Costura

‘7'123
o= 9P

Y |—
=R} @ . -

AN

1) Sepresiona e boton [READY |(Se apaga la bombilla de
aviso)

2) Sepresionad boton para que se ponga con el
mensgie de“NO".

3) Se selecciona (B)~(F) de 4-2 y se pasa a apartado de
confirmacién del disefio del patron.

4-6) Bobinado del hilo inferior
A. Bobinado del hilo inferior durante la costura

-

@ ':_1:_

g

- =
o
7

T

L o)
_gofais

Se coloca €l hilo inferior para el bobinado, tal como se
muestra en lafotografia.

B. En € caso de efectuar sdlo labobinadd hilo inferior

alimentacion.

A | Durante el bobinado del hilo inferior, se movera la aguja sin que se mueva la tabla de

AN

Precaucion ! ASi, procure que no haya ningln objeto o dedos debajo de la aguja.
1) Presionando el botén [SELECT], se selecciona la
modalidad WINDER.
O [+23) % Si la bombilla de aviso esta encendido, no se podra
X - ‘r seleccionar.
2= 2) Sepresionael boton [READY].
o 318 o) _ 3) Sepresionad bot6n del pedal hastael nivel 2.
------------------ — L it La devanadera de la bobina comienza el rebobinado.
=2 O 4) Sepresionade nuevo lapaancadel pedd hastad nivel 2.
J Se detiene € rebobinado.
2.5 Q Q 5) Se presiona el boton para acabar el
- H rebobinado.
A « Precaucion p
En caso de utilizar € aparato para fijar @ agujero,
hay que presionar el boton READY cambiando la

modalidad del rebobinado. Asi, € agujero dela aguja
descendiende, mientras que la abrazadera setradada
al puntoinicial.

4-7) Detencion en casos de emergencia durante la costura (Caso B1254)

Si pulsa € boton de emergencia durante la costura, la maquina se detiene de inmediato. Entonces, se puede presionar la
palanca de "delante o atras' para mover la tabla de alimentacion por puntada. Si €l usuario desea abandonar € trabgjo del
todo, presione el botdn de emergencia una vez mas. De este modo, se concluye € trabgjo y la tabla de aimentacion se
tradadaraal puntoinicial delacostura. Si desea seguir con € trabgjo de costura desde la posicion parada, presione el pedal.

SunLhtar
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5

0000000000000 0000

Maniobra de la maquina de coser (Aplicacion)

5-1) Uso del programa del usuario

Se puede registrar 26 programas afiadidos en € Programa del Usuario (P1~P26).

En los 26 programas del usuario, se pueden registrar datos como € nimero del patrén, la escala de disminucion-ampliacion
de X, laescalade disminucién-ampliacion de Y, y lavelocidad de la costura.

En trabajos de repeticion, se recomiendaregistrar dicho patrén en e programadel usuario parafacilitar latarea.

(1) Registro en el Programa del Usuario

-

Ejemplo) En €l caso deregisirar € siguiente casoen e P1

NUmero del patrén 3

Escala de disminucion-ampliacion de X : 50%
Escala de disminucion-ampliacion de Y : 80%
Limite de lavelocidad méaxima : 1800spm

A. Seenciende lamaguina presionando € botén [SELECT .

B. Sepresionad boton [P1].

C. Sepresionad boton [SELECT |, paraque aparezcael apartado “NO”.
Presionando € [+/FORWARD] y [/BACK |, sedige d nimero del patrén en
“ 3” .

D. Después de presionar & [SELECT|, utilice los botones y
—/BACK | parafijar la escala de diminucién-ampliacion de X en “50%”,

la escala de disminucion-ampliacion de Y en “80%" y € limite de la
velocidad méximaen “1800spm”.

E. Seconcluyed registro pulsando e boton [READY].
x Para registrar P2~P26, se procede a cambiar € nimero en la fase B

entree P2y e P26, paraluego proceder las fases de C-E.
F. Unavez concluido € registro, se apaga € aparato para luego encenderlo
de nuevo.

v vy ey
92 |
=

AN

(2) Modo de seleccion del Programa del Usuario

Ngg‘- Combinacion de Ngg" Combinacion de Ngg" Combinacion de Ng'e“' Combinacion de
Registro claves Registro claves Registro claves Registro claves

P01 P08 P1|+[P3] P15 P2 ]+[P6] P22 |[P1]+[P2]+]P3]
P02 P09 PL|+[P4] P16 'P3]+[P4] P23 ||P1|+|P2]+|P4]
P03 P10 [P1]+[P5] P17 [P3]+[P5] P24 |[P1]+[P2]+[P5]
P04 P11 [P1]+[Ps] P18 [P3]+[Pé ] P25 |[P1]+[P2]+]P6]
P05 P12 [P2]+[P3] P19 [Pa]+[P5] P26 |[P4]+[P5]+|P6]
P06 P13 + P20 +[Ps |

P07 [P1]+[P2] P14 [P2]+[P5] P21 [P5]+[Pé |

disminucién-ampliacién de Xy Y en 100% y la velocidad méaxima en 1500 en los programas de P1 a P26.
~ 1 Cuando se esté seleccionado el nimero del patron y no se desea marcar el P1-P26, ponga en "0" para
Precaucion ! registrar el numero del patron en la fase C.

f En el momento de la adquisicion de la maquina, el nimero del patrén registrado serd el 1, la escala de
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(3) Maniobra de la costura
Ejemplo) Se desea coser segin € programa P1 registrado, paraluego coser segun € P3.

A.
B.
C.

G

Se enciende la maquina de coser.

Se presionad boton en

Se presiona € botén [READY | : se encendera la bombilla de aviso y la tabla de alimentacion se movera para luego
ascender.

. Seconfirmael disefio del patrén.(Ver e apartado de " Confirmacion del Disefio del Patron™)

Si laconfirmacion hasido positiva, ya puede proceder alacostura.

Una vez concluida la costuray de presionar € boton en [P3], la tabla de alimentacion hara la busqueda del punto
inicial paraluego tradadarse hacia ese punto.

(Aunque labombilla de aviso esté encendido, se podra cambiar € disefio del patrén con lasimple presidn del botdn.)

. SegecutalosapartadosdeD y E.

% emarcard P1~P26 pulsando los botones en [+/FORWARD| y [/BACK | paracambiar los patrones.

0to 99 « P1to P26
r T No marcaralos programas que no estén registrados entre P1~P26.

5-2) Costura con la aplicacion de la funcion de la Combiacion.

Es posible cambiar € orden del patron de costura a través de la ordenacion de los programas registrados (P1-P26) en Cnbly
Cnb2 de maneraprevia.

x El

ndmero maximo de combinacion pararegistrar en Cnbly Cnb2 es de 30.

(1) Registro de la combinacion

-

Ejemplo) Registrar e P1, P2y P3enCnb1 :

Cnbl
01.01
02.02
03.03
Cnbl

A. Encender laméquina de coser pusando los botonesen [P1] y [SELECT |
B. Traspresionar € boton en [SELECT |, se presionael [P1].
C. Traspresionar e boton en [SELECT |, se presionadl [P2].

D. Traspresionar € boton en [SELECT |, se presionael [P3]
E. Seconcluyed registro pulsando € boton en |READY |

v ¢ ¥ v v

F. Seapagalaméquina paravolverlo aencender.

% Parad registro de Cnb2, se procede a presionar € botén en [P2] y enlafase B.

SunLhtar

Precaucion

A No se puede proceder a la combinacién si los patrones no estan registrados previamente en
P1~P26.
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(2) Maniobra de la costura
A. Seenciendelaméquinade coser.
B. Semodificae niimero del patrén presionado € botdn en [+/FORWARD]| y [/BACK].
Por cada presién, se procedera de la seguiente manera.

’—> 0to 99 «— P1to P26

T Se cambiala pantalla seglin € orden expuesto.

% No aparecera programas o combinaciones que no estén comprendidos en P1-P26 o Cnb1-Cnb2.
C. Presionando e botdn en [READY], se encendera la bombilla de aviso y la tabla de aimentacion se trasladara para
luego ascender.
D. Silaconfirmacién del disefio del patron hasido positiva, se puede proceder ala costura.
E. Cadavez que se concluyala costura, se formara las fases seglin la combinacidn. Una vez concluida € proceso de la
combinacion, se volverda coser desde d inicio. Asi, la costura se produce de forma repetida.
% (D S se desea volver a patron anterior o pasar a la siguiente fase de combinacion, se presiona los botones en
[+/FORWARD]| y [/BACK | con labombilla encendida.
Se modificardlo expuesto en € apartado "No" y latabla de alimentacion volverad punto inicial delacostura.
% @ S € contenido de P1-P26 se ha modificado tras e registro de Cnb1-Cnb2, € contenido en Cnb1-Cnb2 sufrirduna
modificacion automatica.
% (@ No se olviden de confirmar cada uno de los disefios del patron. (Ver € apartado de la “Confirmacién del Disefio
del Patrén”)
% @ Dentro de una combinacion, (por ejemplo, el Cnbl), se procede al cambio de siguiente disefio de forma
automética.

A Si se cancela el estado de "READY" y se selecciona el botdn en "RESET" durante la costura

= 1 segun lacombinacién, se tornara al estado inicial de la costura de dicha combinacion.
recaucion

5-3) Costura con el uso del "Contador del Hilo Inferior"

El contador de la cantidad del trabajo se hace através del contador del hilo inferior. En el caso de repetirse € trabago con
patrén del mismo disefio, € contador se detendra cuando alcance la cantidad de trabajo que es posible llevar a cabo con una
bobina. Entonces, € contador del hilo inferior debe estar seleccionado de tal modo que pueda descontar € trabajo realizado.

A la hora de la adquisicion de una nueva maquina de coser, el contador esta seleccionado
para que pueda contabilizar el trabajo (la suma total).
Si se opta por el contador del hilo inferior, se necesita modificar el botén de la memoria de

UL la maquina. (Ver el apartado "Uso del Botén de la Memoria")

A. Estando la bombilla de aviso apagado, se presiona € botdn en para que marque "COUNTER" en la
pantalla.

B. Sepresionad boton en

C. Presionando los botones en [+/FORWARD] y [/BACK ], se determina la cantidad de la costura que se puede llevar a
cabo con una bobina.

D. Por cadatrabgo de costura, €l nimero en d contador seiradisminuyendo en 1.
E. Alcanzado el nimero seleccionado, la maguina se detendra alin cuando se pise € pedal.
F. Sesudtitiyelabobinapor unanuevay sepresionael botén en |[RESET .

G. Seprocede agecutar |os apartados D~F.
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5-4) Observaciones durante su uso

A. En caso de maniobrar la colacion del hilo y de la maguina de coser, aseglrese que latabla de tension ddl hilo este cerrado
antesdeiniciar lacostura.
Tras el corte, latablade tension se abrira,
B. En caso de que se enciendalabombillaindicadoradel error, fijese cudl € motivo del error y tome las medidas adecuadas.
C. Sitiradelateladurantelacostura, puede mal posicionar laaguja.
Si laposicién de laaguja se ha desplazado, pulse 2 veces € botén en parafijar laagujaen su posicion correcta.
D. No apague laméaguinade coser cuando la aguja esta descendida.

m Veocidad de la costurasegiin € tipo dd tegjido

Velocidad de la costura (SPM)
Serie C/D
8 Unidades de Denim 2,200 ~ 2,700
12 Unidades de Denim 2,200 ~ 2,500
Traje 2,200~ 2,700
Traje (Tejido artificial) 2,000 ~ 2,300
Tejido de punto 1,800 ~ 2,000
Ropainterior 1,800 ~ 2,000

E. Paraevitar e dafio causado por € calor, se necesita adecuar la velocidad de la costura segiin €l tipo del tgjido, tal como se
demuestralatabla de arriba.

F. En casos detrabgar con laropainterior o su similar, se necesita bgjar la altura de la aguja con € fin de evitar las posibles
trabas durante la costura.
(Ver e apartado del “ Seleccion deladturade las agujas’)
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Instruccion del uso del boton de memoria

6-1) Maniobra del boton de memoria

Las funciones del botén de memoria pueden dividirse en 2 grupos : la primera consiste en modificar los movimientos
ordinarios de la méquina de coser y la segunda consistente en modificar e movimiento del motor del servidor a través del
control del motor del servidor.

-

1) Se enciende la maquina de coser pulsando € botdn en
@ " @ [READY| y [RESET).
|
> F= o 2) Cuando se desea modificar las funciones ordinarias de la
* A costura, se pulsa e botdn [A][C].
' \ ' = 3) Cuando se desea modificar la funcion del control del
F' i~ E 'wl (= T motor del servidor, se presiona el botén para
B maniobrar lafuncién delamemoria
" % Una vez seleccionada la funcion de memoria, apague la
. maquina de coser paravolverlo aencender.
C

6-2) Ejemplo de la funcion de memoria
(1) Fijacién de la velocidad de la costura

A. Una vez maniobrada la funcién de la memoria, se presiona el
botdn en [+/FORWARD] paraque aparezca“A-01" en la pantalla

B. Sepresionael boton en paraque aparezcala velocidad
seleccinada de manera previa

C. Se presiona €l botén en para modificar la velocidad
maximaen “1800”.
D. Sepresionad boton [READY | parasu registro.

A-01

2000

1800

v ¥ v ¥

A-01
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(2) Seleccion de la velocidad suave al comienzo de la costura
Se puede seleccionar laveocidad de las primeras agujas de la costura (12 a 5% con un espacio de 100 spm.

Ambito de la seleccion velocidad ala hora de la adquisicion
12 aguja 400 ~ 900 400 spm
22 aguja 400 ~ 2700 900 spm
3 aguja 400 ~ 2700 2,300 spm
43 aguja 400 ~ 2700 2,300 spm
52 aguja 400 ~ 2700 2,300 spm

« Segun el modelo de la méaquina de coser, los valores arriba sefialados pueden sufrir variaciones. (El cuadro
corresponde alos modelos M y H)

A En cuanto al niUmero maximo de la rotacién, se da prioridad al nimero A-01 de la

: costura ordinaria (Seleccion de la velocidad méaxima de la costura.)
Precaucion

Ejemplo) Modifiar : 12 puntada de 400 a 900 rpm, 22 puntada de 900 a 1,200 rpm.

A. Tras poner en marchala funcion de la memoria, presione el botdn .’ A _ 0 9
en paraque aparezca“A-02" en lapantalla

B. Presioneé boton en paraver e vaor actual.
(Sefidlara el 400 spm por la 12 puntada) ’ 1 - 0 4

C. Presione € boton en [+/FORWARD|, para que se indique “1-09"

enlapantalla ’ 1 - 09

(Asi, se modificaa 900 spm,)

D. Presioned boton en >
(Sefidlara el 900 spm por la 22 puntada)

2-09

E. Presione e botén en [+/FORWARD], para que se indique “2-12"

en lapantala ’ 2 - 1 2

(Asi, se modificaa 1,200 spm.)

F. Presioneé boton en parasu registro. > A-02
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(3) Seleccion para traer los datos del patron
Se selecciona para imposibilitar la Ilamada de los patrones innecesarios, pudiendo asi evitar € uso de los patrones por
equivocacion. Ademés, también es posible traer |0s patrones necesarios para un trabajo concreto.

-

Ejemplo) Hacer imposible traer los patronesNo. 1y 2.

A. Tras poner en marcha la funcion de la memoria, presione € boton .’ A _ 0 3
en para que aparezca“ A-03” en la pantalla.

B. Presione el botén en para que aparezcan los vaoresen la
memoria " 0 1 - 1
Indicacion de @ : NUmero del patrén @ ®
Indicacion de ® : 0 : Imposible de traer

1: Posibledetraer

C. Presione el botén en paraque laindicacion de, ® “1” se

conviertaen“0".

01-0

D. Presione e botdn en paraquelaindicacion de @ “1” se
conviertaen“2".

02-1

E. Presioned botdn en |[-/BACK| paraque laindicacion de ® “1" se
conviertaen “Q”.

02-0

F. Presioned bot6n en [READY | parasu resgistro.

v v v V¥

A-03

AN

(4) Seleccion del movimiento del contador

Ejemplo) Cambiar € contador de trabgjo redlizado (cdculo de suma) por @ contador del hilo infierio (cdculo de restar).

A. Tras encender la funcién de memoria, presione el boton en ’ A _ 0 5

paraqueindique“A-05" enlapantalla.

@

C. Presioned botén en paraque sefidle “05-1”.
Indicacion @ : 0 : Contador de trabajo redlizado > 1
1: Contador del hilo inferior

B. Presioned boton en paraque indique & valores actual.

D. Presioned boton en para su registro. > A-05
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(5) Seleccion de la funcién de mantenimiento del hilo superior
En los modelos a presidn con aire, se puede utilizar lafuncion del mantenimiento del hilo superior después de maniobrar
de lasiguiente manera.

A. Tras ponr en marcha la funcién de memoria, presione € botén en ’ A - 3 2
+/FORWARD |, paraqueindique “A-32" en lapantdla
@
B. resione el boton en paraqueindique e valor actual.
Indicacion de® : 0 : No uso del mantenimiento > 0
1: Uso del mantenimiento
C. Presioneé boton en [+/FORWARD], paraque > 1
laindicacion de® “0” cambiea“1”.
D. Presione € botén en [READY | para su registro. " A - 3 2

(6) Seleccion de la modalidad del pedal (sistema de cuerpo Unico/sistema de cuerpo separado)
En los modelos a presion con aire, se puede maniobrar de la siguiente manera para utilizar € peda de sistema de cuerpo
separado.

-

Ejemplo) Al usar € pedd no acoplado

A. Tras poner en marcha la funcion de memoria, presione € botdn en ’ A _ 3 3
paraque indique“A-33".
@
B. Presioned boton en paraqueindique e valor actual.
Indicacion de @ : O Pedal de cuerpo Unico ’ 0
1: Pedd de cuerpo separado
C. Presione @ boton en para que la indicacion de @ > 1
“0" cambiea“1".
D. Presioned boton en para su registro. S A-33

Cuando se desee utilizar el pedal de cuerpo separado como el pedal de cuerpo Unico,
presione |-/BACK | en las fases B y C, para que la indicaciéon de & cambie de “1" a “0", para
Precaucion! luego registrarlo con el botén en |READY |.
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(Relacionado con el modelo del conducto de ventilacion)

(7) Modo de Costura Consecutiva

A. Después delaconfiguracion del interruptor de memoria, seleccione € grupo C
apretando el boton [P3].

B. Presionar € botén |+/FORWARD | y aparecera“ C-7" en lapantalla.

C. Apretar € boton para poner e valor actual de configuracion.
Indicacion de @ :
1 : Control dd pedal(Niviel 1; Bgar € Digpositivo desuminigtro, Nivel 2. Perforacion+Comienzo)
2 : Dispositivo de suministro preparado
3: Modo de Costura Consecutiva
4 : Funcionasolo lamégquina

D. Pulsar € botén [+/FORWARD | paraquelamarca® “1” sepongaen“3".
E. Registrar con € botén [READY|.

C-07

C-07

(8) método de perforaction no funcionamieto

-

A. Después de la configuracion del interruptor de memoria, seleccione e
grupo C apretando € boton [P3].

B. Presionar d botén [+/FORWARD| y aparecera“C-14" en lapantala

C. Apretar € boton para poner e valor actual de configuracion.
Indicacionde @ :
0 : Perforacion no aplicada
1: Perforacion aplicada

D. Pulsar € boton | -/BACK | paraquelamarca®@ “1” sepongaen“0”.
E. Registrar con € botén [READY|.




6-3) Lista de la funcion de la memoria

(1) Numero de funciones en la costura normal (Grupo A)

Encienda la méguina presionando los botones @ y @ . alavez, presione el paraactivarlo.

SunLhtar

Nam. Funcién y explicacién Ambito de seleccion Estado inicial Unidad
Normal: 100~ 2,700 2,300 spm
Tejido grueso: 100~ 2,700 2,300 spm
Tejido fino: 100~ 2,000 1,800 spm
A01 Seleccion de la velocidad méxima de la costura Tejido puntos: 100 ~ 2,000 1,800 spm 100spm
Para aire a presion: 100~ 2,200 1,800 spm
Colocacion de botones: 100 ~ 2,500 2,300 spm
Toma de patriones: 100 ~2,500 2,200 spm
Aguja 1: 400~900 400 spm
" ) ) Aguja 2: 400~2,000 900 spm
A02 Selec_uon dela veIPC|d§d de gostura en las agujas 1~5 Aguia 3: 400~2,000 2,300 spm 100spm
(Comienzo Suave : varia segdn el modelo) Aguja 4: 400~2,000 2,300 spm
Aguja 5: 400~2,000 2,300 spm
AO3 Seleccion de la llamada de los datos del patron 0 Imposible 1}52 1 1 1_1§g 2 1 1_1524 1
(Posible seleccionar por cada patrén) 1:Posible 23990 34-99-0 57-990
AO4 Nivel de disminucion de X,Y 0 Imposible 1
Determinacion de la m&xima velocidad y la posibilidad de su 1: Posible
Seleccién del contador . "
A5 Contador de la producci6n : suma positiva 0: Contador de a produccign 0
B . 1: Contador del hilo inferior
Contador del hilo inferior : contador negativo
A-06 Seleccion del punto neutro de la disminucion o ampliacion 0 Punto ngqtral 0
1: Punto inicial de la costura
Ejecucion de la bisqueda del punto neutral tras la costura 0: Ejecuta
A07 P . : ) 0
(En casos de costura segdn ntimero de patrén normal) 1:No ejecuta
A8 Ejecucion de la busqueda del punto neutral después de la costura 0:: No ejecuta 0
(En casos de costura seglin la combinacion de funciones ) 1: Ejecuta
A-09 Limitacion del &mbito de traslado 0 "?"”.‘"ad" 1
1: Limitado
A10 Seleccion del momento de traslado de XY -100 ~ 100° Modelo Cinta: -24°, Modelo Conexion directa: ~24° 1
A1l Seleccion de la velocidad del corte 200 ~ 400spm 400 spm 100spm
A12 Seleccion del la vuelta tras el corte 0:Noejecuta, 1:Ejecuta 0
A13 Seleccién del ngulo de la vuelta tras el corte 0~70° 24° 1
» - P : 1201, 1202 1254
A-14 Seleccion del uso del limpiador eléctrico 0 : Nouso
1:Uso 0 1
A-15 Seleccion del acortamiento del tiempo del ascenso de las pinzas tras el corte 0: No ejecuta, 1:Ejecuta 1
A6 Buisqueda del punto neutral después de un nim. determinado de trabajo 0: No ejecuta 0
(Numero determinado segn lo registrado en A-17) 1: Ejecuta
A7 NUmero de las bisquedas autométicas del punto neutral 0~1000 1000 4
A18 Seleccidn del tiempo del encendido del limpiador elétrico 4~1024 ms 100 ms 4ms
A19 Seleccin de la anulacin del corte 0 Ejecuta el corte 0
1: Anula el corte
A20 Tiempo total del encendido del Solenoid (Solenoid de abrazadera) 4~72 ms 52ms 4ms
A-21 Tiempo total del Solenoid 1 (Solenoid del corte) 4~1020 ms 100 ms 4ms
A22 Tiempo total del Solenoid 2 (Solenoid auxiliar 2) 4~1020 ms 100 ms 4ms
A-23 Tiempo total del Solenoid 3 (Solenoid auxiliar 3) 4~1020 ms 100 ms 4ms
A-24 Trabajo del Solenaid 0 (Solenoid de la abrazadera) 10~25% 10% 1%
A25 Trabajo del Solenoid 1 (Solenoid del corte) 10~25% 20% 5%
A-26 Trabajo del Solenoid 2 (Solenoid auxiliar 2) 10~25% 20% 5%
A-27 Trabajo del Solenaid 3 (Solenoid auxiliar 3) 10~25% 20% 5%
A-28 Retardo del asceso del Solenoid Fie la abrazadera 4-1020 ms Modelo Presion con aire Otros modelos 4ms
A29 Retardo del descenso del Solenoid de la abrazadera 100 ms 500 ms
3 . o » Otros modelos Modelo de la fijacion
A30 Seleccion del tiempo del apagado del limpiador eléctrico 4~1020 ms del agujero 4ms
40ms 100 ms
B1202 Otros modelos
A-31 Seleccion de la funcion del ascenso/descenso de la abrazadera tras el corte intermedio 0: Descenso, 1:Ascenso 0 n
A32 Ejecucion del agarradero del hilo en modelo de Presién con aire 0:Noejecuta, 1:Ejecuta 0
Existencia de la opcion del pedal acoplado/separado 0 Acoplado
A-33 (Sélo aplicable en los modelos de presion con aire : . P 0
1: Separado
el resto de los modelos es de pedal acomplado)
Modelo de a fijacion
. Otros modelos ?
A34 Selecci6n del uso del aguiero de la aguja 0:Nouso del agujero
1:Uso
0 1
A-35 Seleccion de la apertura/cierre del cabezal 2 Sgouso SOIEEEE model(is o ieHn
A-36 Seleccién de la funcion de la parada superior cuando esté encendida la maquina 2 Sgouso SDEERET modekis Cetonexoilect
A37 Seleccion de la hora de chequeo de AC off 4~48[ms] 20ms
A-38 Seleccion de la hora del chequeo del exceso del voltaje 4~1024 [ms] 300ms
A-39 Ajuste del tiempo de comprobacion del ventilador 40 ~ 1000 [ms] 400 ms 4ms
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(2) Namero de funciones en la costura normal (Grupo C)

Encienda la maguina presionando los botones y .alavez, presioned [P3] paraactivarlo.

[En caso de las series B1201, B1202, HE, HP-2]

Nam. Funcién y explicacion Ambito de seleccién Estado inicial Unidad
C-01 | Ajuste de la duracion de accionamiento del motor de pasos X 0~255us Ous 1us
C-02 | Ajuste de la duracion de accionamiento del motor de pasos Y 0~255us Ous lus
C-03 | Revision de la tension baja Si/No 0:No aplicar  1:Aplicar 1

C-04 | Duracién de revision de la tension baja 4~1020ms 40ms 4ms
C-05 | Angulo de ajuste del solenoide cortador 250° grados 40grados 1grados
08 | e
C-07 | Control de corriente con el cambio de modulacién por ancho de pulsos (PWM) del motor X 12~20kHz 15kHz 1

[Elemento adicional HP-2] (Enciendalaméguina presionando los botones @ y@. alavez, presoned paraactivarlo.)

Nam. Funcién y explicacion Ambito de seleccién Estado inicial Unidad
Seleccionar | 1: Contol de pedal 2 : Preparacion Completada
D-01 - - — 1~4 1 1
el Modo | 3:Modo de Costura Consecutiva 4 : Funcionar solo la méquina
Retraso entre el desplazamiento del dispositivo de suministro
D-02 (de la izquierda a la derecha) y la bajada del prensatelas 4-1020ms 600ms 4ms
D-03 | Duracion de la operacion de perforacion 4~1020ms 280ms 4ms
D-04 | Definir el momento de bajada del dispositivo de suministro(modo 2-3) 2000~4080ms 2000ms 16ms
D-05 | Definir el momento de ejecucion del punzonado(modo 2-3) 480~4080ms 640ms 16ms
D-06 | Retraso entre la finalizacion de la costura en Mode 3y la siguiente costura 240~2000ms 400ms 8ms
D-07 | Retraso entre el Modo 1y el comienzo de la costura 300~1020ms 500ms 4ms
D-08 | Perforacion SilNo 0:No aplicar 1:Aplicar 1
" Retraso entre el desplazamiento del dispositivo de suministro 020 0
D- (de la izquierda a la derecha) y la bajada del prensatelas 4-1020ms 40ms 4ms

[Elemento adicional HE] (Enciendalaméguina presionando |os botones @ y@. alavez, presoned [P5] paraactivarlo.)

Nam. Funcién y explicacién Ambito de seleccién Estado inicial

Unidad

E-01 | Delay until the sewing starts after the pneumatic pressure motion 4~1020ms 128ms

4ms

[Serie comln B1254, B1263] (Enciendalaméaguina presionando los botones @ y Q alavez, presoned [P3] paraactivarlo.)

Nam. Funcién y explicacion Ambito de seleccion Estado inicial Unidad
C-01 | Funcién de compensacidn del tiempo de movimiento del motor de paso X 0~255[us] Ofus] 1[us]
C-02 | Funcidn de compensacidn del tiempo de movimiento del motor de paso Y 0~255[us] Ofus] 1[us]
C-03 | Revision de la tension baja Si/No 0:No aplicar  1:Aplicar 1

C-04 | Duracién de revision de la tension baja 4~1020[ms] 40[ms] 4[ms]
C-05 | (Aplicar)

Cop | et st i e e kit s es 120-s00s) o 4ims]
C-07 | Control de carriente con el cambio de modulacion por ancho de pulsos (PWM) del motor X 12~20kHz 15kHz 1
C-08 | (Aplicar)

C-09 | (Aplicar)

C-10 | Uso o desuso de la funcién de deteccion de hilos 0:Off 1:0n 1

C-11 | Configuracién del nmero de puntadas de deteccion de hilos 2~5 puntadas 5 puntadas 1
C-12 | Funcién de inversion de la abrazadera (al invertir la manguera neumatica) 0:Off 1:0On 0

C-13 | Funcion del pestillo de la abrazadera 0: Off 1:0On 0
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[Pieza adicional BR1254, BR1263, BR1254SHC]

Nam. Funcién y explicacion Ambito de seleccion Estado inicial Unidad
Comprobacién del contragolpe antes de operar el limpiador ) '

c-08 (tras configurar el n° A-12 de la direcci6n 1) 0:No aplicar  1:Aplicar 1

C-09 | Ajuste del tiempo reductor del hilo con motor neumaico 4~400ms ams 4ms

[Piezaadicional BR1254SHC] (Enciendalamaguina presionando los botones @ y@. alavez, presioneel paraactivarlo.)

Nam. Funcién y explicacion Ambito de seleccion Estado inicial Unidad
Seleccion de la forma de| L Método segin la configuracion de la puntada
F-01 ) 0: Método segn el tiempo configurado después 0~1 1
calentamiento del alambre de la costura
F-02 | (Al configurar el F-01 comol) Seleccion de la puntada del alambre 1~7 3 1
F-03 | Comprobar la configuracion de deteccion del sensor 0:No aplicar  1:Aplicar 1
F-04 | Después del corte del alambre inferior, retraso con el corte del alambre superior 0~1000ms Oms 4ms
F.05 (Al cpnf|gurar el F-01 comg 1.) Despuesﬂde la operacion del alambre 100~1000ms 300ms ams
superiorfinferior, retraso con la siguiente operacion
F-06 | (Al configurar el F-01 como 0) Configuracidn de tiempo del calentamiento del alambre 160~4080ms 912ms 16ms
F-07 | Configuracién del tiempo de deteccion de la no-operacién del alambre 20~60s 30s 1s
F-08 | Configuracion del tiempo del alambre adicional (cuando se detecta en el F-07) 100~1000ms 300ms 4ms
F-09 | Tiempo de suministro de la lubricacion del gancho 100~1000ms 200ms 4ms
F-10 Dspués,de la operacion de ca_ple, deteccion de tiempo entre la siguiente 1~10s 55 1s
operacion de cable de calefaccion
F-11 | Tiempo de reduccion del calentamiento del cable (Al detectarse en F-10) 80~640ms 128ms 16ms
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(3) Numero de funciones en el control del servomotor (Grupo B)

Encienda la maguina presionando los botones @ y @ .alavezy presione é [P2] para ponerlo en marcha.

. i o Nombre de la Ambito de =SEEDIER Unidad
Nam. Funcién y explicacion P L
funcién seleccion -otros datos
Fortunalll | Forturn IV | Sanyo

B-01 | Velocidad de deteccion para la parada pos_spd 2~510 220 400 400 2spt
B-02 | Velocidad justo antes de la parada end spd2 0~255 16 50 50 Ispt
B-03 | Retardo para la parada en el lugar correcto StopDelay 4~1020 80 20 20 4ms
B-04 | Distancia de deteccion en el primer punto DIST1 0~255 50 50 50 1Pulse
B-05 | Velocidad P-Gain KC1A 0~1000 20 15 30 1
B-06 | Nouso - - - -
B-07 | Velocidad D-Gain KC1C 0~1000 0 | 15 | 0 1
B-08 | No esta en uso - - - -
B-09 | Posicién P-Gain KF1A 0~1000 175 | 125 | 150 1
B-10 | Nouso - - - -
B-11 | Posicién D-Gain KF1C 0~5000 1500 | 1750 | 700 1
B-12 | Unidad de velocidad spd_unit 1~255 100rpm 1rpm
B-13 | Potencia en la fijacion de la polea KH1 10~100 40 1
B-14 | Distancia recuperada en la fijacion de la polea KH2 10~1000 20 1

Valor de la desaceleracion desde la sefial de la parada A 2
el hasta la velocidad de la deteccion de la posicion acce 2=100 & 0 =

Nivel de incremento de la velocidad (Cuanto mayor B 1
Edle es el nimero, mayor es la aceleracion) acce 10~100 w o =
B Nivel de descenso de la velocidad (Cuanto mayor c 1 1

: es el nimero, mayor es la desaceleracion) EEES 10~100 30 40 5

Valor de desaceleracion desde la velocidad de la D 1

B-18 deteccion de la posicion hasta la parada acce 2-100 6 8 5
o o . Uso del ajuste de la
B-19 | Valor de inercia de la maquina Inertia 0~255 0 inércia
B-20 | Nouso SPMUPPER - - -
B-21 | Posicion del punto superior del UDC UPPosition 0~8000 440 | 720 | 4000 1
B-22 | Nouso IND_REFM - - -
B-23 | Posicion del P-Gain Segundario KF2A 0~1000 350 500 200 1
B-24 | Posicién del D-Gain Segundario KF2C 0~5000 2500 3000 500 1
B-25 | Tamafio de la polea de la maquina de coser PULY_SIZEM 0~8000 1140 1440 8000 1
B-26 | Posicion de detencion inferior CutStartM 0~358 70 1
_— . Valor asignado del

B-27 | Posicion de la parada superior CutEndM 0~358 800 0 0 Fortuna Il
B-28 | Tiempo para la deteccion del sensor sincronizado SLockTmM 5~1275 40%0.1 0.5s
B-29 | Tiempo para la deteccion del exceso del voltaje OvLoadM 5~1275 30%0.1 0.5s
B.3p | Activar/Desactivar la fijacion del motor en estado HOLD_FG o Impo§|ble 0: Imposible 1

parado 1: Posible

L ’ 0: Direccion revertida L .
B-31 | Direccion del giro del servomotor DIR_MODE T 1: Direccion del reloj 1
1: Direccion normal

B-32 | Tiempo para la deteccion del sensor del punto neutral | Orgtm 4~1020ms 500ms 4ms
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% Explicacion de la parte ensombrecida

Orden de

. detencion e Intervalo de desaceleracion al
Velocidad l presionar el pedal

velocidad — |

posterior [ .
Distancia 1 — 24°(DIST2)

t Subida o bajada del borde

m B-04 (DIST1) : Es e nimero que indica e lugar de la conclusién de la desaceleracion en el casd del paron. Cuanto
més grande sea este nimero, es posible una desacel eracion mas segura, aunque € tramo de la paradafind se darga.

m B-08 (KC2) : Secdculaatravés de guste de lainércia. Cuanto més grande sea su valor, seralentiza el seguimiento de
ladistancia. (No apto paralos usuarios normales ni paralos técnicos)

m B-12 (KF2) : Secaculaatravés de gjuste delainércia. Cuanto mas grande sea su vaor, seralentiza el seguimiento de
ladistancia. (No apto paralos usuarios normales ni paralos técnicos)

m B-15 (accelA) : Se cacula a través del gjuste de la inércia Es € nivel de desaceleracion desde s d registro de la
sefializacion de la parada con el peda hastala conclusién de la desaceleracion répida. s su valor es muy grande, cabe
laposibilidad de que no se produzca una desacel eracion rapida.

m B-17 (accelB) : Es e vaor queindicala velocidad cuando se produce la aceleracion através del peda. Cuanto més
grande sea su vaor, la aceleracion se hace mayor hasta la velocidad limite. No obstante, puede que se produzca la
variacion delavelocidad cuando se alcanzalavelocidad limite.

m B-18 (accelC) : Esd vdor queindicalavelocidad cuando se produce la desaceleracion através del pedal. Cuanto més
grande sea su valor, la desaceeracion se hace mayor, aunque puede producir la variacion de la velocidad cuando se
acancelavelocidad limite.

% Ejemplo en donde se ha aplicado las funciones de arriba sefialadas
(O No esf&cil unaparadainmediatay se pasa en una puntada.
— En este caso, la méguina esta trabgjando a una velocidad demasiado rapida o que esta trabgjando més que su
capacidad. Para evitar esta situacion, se recomienda poner un vaor alto en B-04y B-15.
@ Si d mator funciona lentamente cuando la velocidad de lamaguina de coser desacelera.
— Esta situacion se produce cuando la desaceleracion de la costura es menor que el nivel de la desaceleracion
marcada en la maquina. Se recomienda poner un vaor dtoen B-17y B-18.
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Forma de reparacion del aparato

7-1) Limpieza de C/B

A Realice la limpieza de la maquina con el interruptor apagado para evitar accidentes.

Precaucion
F{H —— Limpie cada semana el ventilador de enfriamiento y el
J._.‘,_‘. interior de lacgjade control.
T
No. Finalidad de la tabla
1 Tabla de encendido
2 Tabla digital
3 Tabla de paso
[Interior de C/B] [Partes de C/B] 4 Tabla principal

7-2) Cambio del fusible

m Para evitar los accidentes de electrocutacion, abra la caja después de que pasen los 5
A minutos después de apagar el aparato.
. m Asegurse de apagar el aparato y abra la caja del control. Siempre cambie por fisibles de
Precaucion la capacidad sefialada.
Seutilizan 1 fusibles.
H H No. Capacidad Uso
uoooo noooo|  {ooooo|  {oooao
O L QO Proteccion de la
e ) % F1 15A principal corriente
o6 RVI \\ . .
o V Q eléctrica

" 0O
C ) ‘:’D:D S
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7-3) Realizacion de pruebas de la

maquina

SunLhtar

Se procede aredlizar pruebas de diferentes partes que conforman la méguina de coser. En el caso de que no funcione bien
durante la prueba, tome medidas adecuadas pararesolver € problema.
% Si se desea poner en marcha la prueba de la maquina tras maniobrar la prueba de la méquina, presione € boton en

SELECT| paraluego presionar € [+/FORWARD] y [/BACK].

Cuando concluyala prueba de laméaquina, apaguel y enciéndala de nuevo.

(1) Maniobra de la prueba de la maqu

ina

-

> <> >
00+

v

. Presione los botones [P1], [P2] y [P3] ad mismo tiempo y

enciendalaméaguina.

. Aparecera el mensagje de “TEST” en la pantalla para

pasar asefidar “t-01".

(2) Prueba del traslado del motor de paso y el sensor del punto inicial

Arriba

Aguja

Izquierda

Abajo

Abrazadera
upP

Derecha
Abrazadera
DOWN

1. Trasiniciar la prueba de la maquina, presione e botén

en |[READY .

. La aguja se trasladara cuando se presione la clave

correspondiente, tal como se sefidlaen e dibujo.

. Se encendef la luz del sensor principd del ge X en la

bombilla X-SCALE, igua que del sensor principa del
geY enlabombillaY-SCALE.

. S las 2 bombillas estan encendidas cuando la aguja esta

en el lado superior izquierdo de la tabla de la
alimentacion, la maguina en su estado éptimo.

. Puede comprobar d estado de la abrazadera mediante los

movimientos de UP/DOWN ya que € ge de la abradera
no utilizael sensor.

. Presioned | SELECT | paraconcluir la prueba.

JiN

Precaucion

Debe tener precaucién en la comprobacion, la placa de alimentacién puede salirse de su via
al llegar a los limites de movimiento.
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(3) Prueba del Solenoid

-

=)
Solenoid del Corte  (2A)— tommmmmmmmmmmmeees
1 X o>

Solenoid de la

! Y

)
abrazadera de trabajo / ________ 2.@.’.--

A ()
Solenoid Auxiliar 2 O

__________________

Solenoid Auxiliar 3

__________________

. Trasiniciar la prueba del aparato, presione los botones
[+/FORWARD| y [/BACK | para que aparezca “t-02”
en lapantala

. Presione el botén en [READY].

. Cuando se presione la clave correspondiente tal como

sefidad cuadro, se activard e solenoid y se encenderala

bombilla correspondiente.

Presione & boton en para concluir la prueba.

x el solenoid limpiador es una opcion del modelo de

presion con aire (HA).

% En caso del 1254(Patron Tacker), el boton [RESET]

activa e solenoide ddl pie prensatelas. En otros modelos,
€l botdn activa la placa de aimentacion superior a base
depresién deaire.

(4) Prueba del motor principal

-

AN

tor principa
Funcién/Parada

(

O
Increr_nento dela O Velocidad del
velocidad motor

Descenso de la
velocidad

. Tras poner en marcha la prueba de la méquina, presionar
los botones [+/FORWARD| y [/BACK], para que
indique “t-03".

. Presionar el boton en [READY .

. Presionando e [READY/], & motor comenzardagirar. En
la pantdlla, aparecera la velocidad del motor principal.
Al presionar € de nuevo, & motor se detendra.

4. Con los botones [+/FORWARD]| y [/BACK], se control

lavelocidad.

5. Se concluye la prueba presionando el botén en [SELECT |.

(5) Prueba del codificador

-

Angulo del
codificador

1. Tras poner en marcha la prueba de la maquina, se

presiona los botones [+/FORWARD| y [/BACK], para
queindique “t-04".

. Sepresionae boton en [READY].

. S segiralapolea, se marcard e éngulo del codificador en
lapantalay se encenderdlabombilladel nimero (NO).

« Precaucion p
Si d valor marcado no cambia, existe un prblema en
el codificador (como la conexidn, por g emplo).

4. Se presiona €l boton en |SELECT | para concluir la
prueba.
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(6) Prueba del sincronizador

SunLhtar

>
iy

Nuamero de giros

. Tras poner en marcha la prueba de |la maquina, se

presiona los botones [+/FORWARD| y [/BACK|, para
queindique “t-05".

. Sepresiona€ botén en [READY .
. Cuando se gira la polea con la mano, se marcara el

nimero de giros de la polea, mientras que la bombilla
del nimero (NO) marcarala sefia del sincronizador

« Precaucion p

Si no cambia el valor después de girar mas de 1
vuelta, existe algun problema de tipo sincronizador
(como la conexion, por € emplo).

. Se presiona el botén en |SELECT| para concluir la

prueba.

(7) Prueba de registro del pedal

-

Primer nivel —»E [ e )

Segundo nivel —>§ [ ) é .l,

AN

. Tras poner en marcha la prueba de la maquina, se

presiona los botones [+/FORWARD| y [/BACK], para
queindique “t-06".

. Sepresionad boton en [READY .

. Al pisar el pedal hasta el nivel 1, se encendera al

bombilla NO, mientras que a pisar hasta € nivel 2, se
encenderalabombilla X-SCALE.

Al pulsar el botén Auxl, se enciende la bombilla Y-
SCALE, mientras que a pulsar el botén Aux2, se
encenderalabombilla SPEED.

. Sepresionad botén en paracondluir laprueba.

(8) Prueba del suministros auxiliares de energia

-

Energia auxiliar ON/OFF
(Aux. output On/Off)

Final de la prueba
(End of test)

@
*

@
h

. Tras poner en marcha la prueba de la maquina, se

presiona los botones [+/FORWARD]| y [/BACK] para
queindique “t-07".

. Sepresionae boton en [READY|.
. Al presionar el botén en [READY|, los 8 suministros

auxiliares de energia (J11 en la tabla digital) se
encenderdn. Al presionar € boton de nuevo, se

apagaran.

. Se presiona el botén en | SELECT | para concluir la

prueba.
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(9) Prueba de memoria auxiliar

-

1. Tras poner en marcha la prueba de la maquina, se
Registro auxiliar § ———— @ presiona los botones [+/FORWARD] y [/BACK] para
Registro auxiliar 7 ——» e queindique“t-08”.
Registro auxiliar 6 —>i_9___ 2. Sepresonad boton en [READY .
Registro auxiliar 5 e &= 3. Segln las 8 sefidles de entradas auxiliares (J9 del panel
Registro auxiliar 4 > 3 1 . digital) seenciende d |!1d|<?ajorcorre£pondlente.
bommmmmmmmomtomoes 4. Pulse | SELECT | parafindizar & Test.
Registro auxiliar3 ————» 1 C @@ .
“““““““““ <« Precaucion p
Registio audiarz ———{ €3 [z, La entrada de baja presion se utiliza para los
Tecla rapida de la ! T
entrada de cambio Lg___z____ modelos de presion.
del exterior
(10) Prueba de movimiento del solenoid de la abrazadera
1) Tras poner en marcha la prueba de la maquina, se
Confiquracion del retraso de . . pr&sfon'a los botones [+/FORWARD| y [/BACK] para
tiempo al ascenderla —p{ () @ : queindique “t-09".
o Tbr""z"‘de(;a temmramneanosanses 2) Sepresionael botdn en [READY].
t ] z . .
ontguracin del eraso ce —»] M I. 3) Con e botdn [SELECT], se selecciona el tiempo en la
abrazadera bommmmmmmonmnnne subiday labajada de la aorazadera.
\' % Utilice los botones [+/FORWARD| y [/BACK]| para
modificar € tiempo.
| | Pisar el pedal 4) Sepresionae botdn en |RESET | para concluir la prueba.
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7-4) Uso de otras funciones

(1) Inicializacion de la funcién de la memoria
Setratade volver a estado inicial delamemoriade cuando € usuario adquirio la maquina de coser.

-

1) Encienda la maquina presionando los botones
[+/FORWARD|y |[/BACK] alavez.

2) Cuando aparezca la imagen que muestra € dibujo, la
funcion de la memoria volvera al estado inicial de
cuando se adquiri6 el aparato.

3) Momentos después, apareceralapantalaincial.

+

<

« Precaucion p
Tenga en cuenta que todo lo grabado en la funcién de
lamemoria se borrara con esta accion.

(2) Sintonizacién de la inércia
Setrata de realizar lasintonizacion de lainérciacon € fin de gjustar ala capacidad del controlador. No lo realice ano ser
quelavelocidad del trabgjo de la costura sea demasiado lenta o que se sobrepase en 1 puntada.

1) Si pulsa simultaneamente las teclas y
[/BACK ], se enciende laméaguina.
-+ 2) Y aparecelapantalasiguiente.
3) Si permanece presionando el pedal hasta la fase 2,
* autométicamente laméguinarealizae giro deinercia

« Precaucion p

Después de realizar d giro de inercia, la barra-aguja
se detiene en una posicion arbitraria, por lo tanto,
ubique la barra-aguja en su posicion exacta y apague
y encienda la méaquinal

(3) Formateo de la ampliacion de la memoria
Esta funcion formatea la memoria dejandola en estado de defecto.

1) Enciendala méaguina presionando los botones |-/BACK

<— y [P3]alavez.
+ .ﬂ 2) Cuando aparece la imagen que muestra € dibujo, € la
memoria volvera a estado inicia de cuando se adquirié
laméquina por primeravez.

‘ « Precaucion p

Todos los patrones registrados por el usuario
desaparecer con esta accion.
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(4) Confirmacién de la version del programa

1) Cuando enciende la méquina, aparecerala siguiente imagen por un lapso de 0,5
segundo. bH significael modelo delamaquinay 16 suversion. b H 1 6
) Usode | Errorde _ o Version Actualizacion
Articulos | Error de Iy > Velocidad Maxima
_ Pinzas | Presion [Pesién con [spm] Modelo | Modelo ) )
modalidad con aire aire ; Conexion | Modelo Cinta|Modelo Cinta
Cinta | “girecta
B1201HA Presién con aire X O O 2,200 bA16 da1e 9A20 FA20
B1201H Tejido grueso O X X 2,700 bH16 dH16 9H20 FH20
B1201M Tejido normal O X X 2,700 bN16 dnie 920 N20
B1201MHP Fijar el agujero O X X 2,700 bP16 dP16 9P20 FP20
B1201L Tejido fino O X X 2,000 bL16 dLie 9120 FL20
B1201K Tejido de puntos O X X 2,000 bh16 dh16 9h20 Fh20
B1202 Colocacién de botones O X X 2,500 bb16 db16 9h20 Fb20
(Esténdar) Para aire a presion @) e} @) 2,500 X PA04 X SA20
Para los cortes de hilo
B1254 mediante lineas térmicas O o o 2,200 X X X SC20
Para la rotacion general o) e} @) 2,500 X X X Sr20
(Estandar) Para aire a presion e) e} @) 2,500 X €02 X UR20
Para los cortes de hilo
B1263 mediante lineas térmicas O O O 2,200 X x X uc20
Para la rotacion general o) e} @) 2,500 X X X Ur20

[Diferencias entre programas segun el modelo y sus funciones]

La version del programa de la serie SPS/C(D)-B12XX detecta automaticamente el tipo de
motor del eje principal y muestra en pantalla la version del programa del motor de conexion
Precaucién ! directay motor de cinta.

7-5) Instalacion del ROM y el modo de cambio
(1) Clases de ROM y su diferenciacion
(O Patrén ampliado ROM : Se trata del ROM que contiene € patron de costura, disefiado seglin las necesidades del
usuario. No estdinstalado cuando se adquiere la magquina por primera vez. Segin vayan surgiendo las necesidades, se
lesenviard por separado y seleinstalard en lamaquina

m Indicacion de la pegatina : Normamente son nimeros
Patron de extension ROM pegatina de 8 digitos, pero puede variar segun el disefio
correspondiente.

Ejemplo) bc000928, bj000930 ...




@ Programa ROM : Se trata del ROM que contiene los programas imprescindibles para € funcionamiento de la
méguina. Esta instalado cuando se adquiere la maguina por primera vez. No obstante, hay que cambiar por otros
ROM de versién actuaizada si se desea modificar o afiadir otras funciones.

m Indicacion delapegatina : Son de 4 ditigos.
ROM del programa Ejemplo) b005, b006, b o 07...

Pegatina

ln?é%?gigiréifgl la Tipo de ROM No. of pins
Denominacion Tipo del aparato Modelo %%%?(li% Normal Uso de \ormal Uso de
Cinta | ndirecta PDA PDA
Patron ampliado ROM Tipo A/B W Ul | 27e2s6 AT28C010 2 2
Tipo C/D us X X
Tipo AIB U8 U20 | 27C512 28
Programa ROM Tipo C/D U7 » 27C512 < 28

<Tipo de ROM y su posicion deingta acion>

(2) Anotaciones en el caso de la instalacién de ROM y su posicion

SunLhtar

1) Asegurese de que la maquina esta totalmente apagada. Comience la instalacion o cambio
de Rom después de asegurar que no hay indicaciones en la pantalla del control.
A 2) Si se coloca mal segln ladireccion marcada, puede causar serios dafios en el ROM.
- 3) Aseglrese de que la posicion de la aguja y el enchufe estan bien situada.
Precaucion ; 4) para eliminar el ROM ya existente, utilice instrumentos de tipo IC o algtin destornillador
pequefio tipo (-) para evitar su posible dafio durante el proceso.

<Destornillar los 2
tornillos de fijacion de
la parte frontal de la
cubierta de la caja de
control y tirar de la
manivela para extraer
el panel digital.>

Indicacidn de la direccion

+ Es imprescindible queNa
sefial de direccion esté
dirigida hacia la

ROMdel /| izquierdal

programa

u7 27C512

(@]

RO de almacenamiento
del patron

us 28C010

<Posicién del ROM del panel digital y
su método de cambio >

B o

Ubicacion del ROM
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(3) Modo de utilizacion del patron ampliado
@ Ingtalacion ded Rom de patron ampliado
1) Separelatapadelacajade control del modelo Bartack.
2) Como € dibujo delapéginaanterior, coloque e ROM del patrén ampliado - recibido de manera separada- sobrela
posicion “U9” delatabladigital, siempre segin las direcciones ali sefiadas (Ila marca de direccion debe estar en el
lado izquierdo). Asegulrrese de que laagujadel ROM entraen e enchufe.

@ Modo de utilizacién del patrén ampliado

1) A la hora de la adquisicién de la maquina, no se podran utilizar los patrones que no estén

é ennumerados, por lo que se sugiere ennumerar cada uno del patron para su posteror
llamada.

Precaucion! 2) Asegurese de si el disefio del patrén es el correcto, para que la aguja y la tabla de presion

no se interfieran entre si.

(En el caso de la serie B1201)

Ejemplo) Modificar los patrones ampliados No. 33y 34 como
[lamables.

A. Enciendala méquina presionando los botones |[READY| y [RESET|
paraluego presionar € botén en [A]. > A - 0 3

Presione e paraqueindique“A-03".

B. Presioned botdn para seleccionar los valores actuales.
Indicacion de @ : NUmero del patrén 0 1 - 1
Indicacion de ® : O: Imposible dellamar / 1 : posible de llamar @ ®

C. Presione de manera seguida para que laindicacion de @
cambiede“1” a“33". 3 3 - 0

D. Presioned [+/FORWARD], para que laindicacion de ® cambie de 33-1

“0"a“l".
E. Presioned paraque laindicacion de @

34-1
A-03

4

cambiede“33" a“34".
F. Presioned paraque laindicacion de ®
cambiede“0” a“1".
Presione e botdn en para su registro.

H. Se necesita apagar y volver a encender la méquina para poder
utilizar los nimeros registrados.

v v ¥ v V¥

®




(En el caso de la serie B1202)
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@

AN

A.

Ejemplo) Modificar los patrones ampliados No. 34 y 35 como

[lamables.
Encienda la maguina presionando los botone [READY | y [RESET|
alavez y tras presionar el botén [A], presione el botén

+/FORWARD | paraque indique “A-03" en lapantalla.

. Presione @ bot6n en |[READY | para seleccionar los valores actuaes.

Indicacion de @ : NUmero del patron
Indicacion de ® : O: Imposible dellamar / 1 : posible de llamar

. Presione el botén en | SELECT | de forma seguida y cambie la

indicacion de @ “1" en“34".

. Presione & botén en [+/FORWARD | para que la indicacion de ®

cambiede“0” a“1".

Presione el boton en para que la indicacion de @
cambiede“34” a“35".

Presione € boton en para que la indicacion de ®

cambiede“0" a“1".

. Presione el botén en [READY | parasu registro.
. Para utilizar los nimeros registrados, apague la maquina para

volverlo a encender.

v v ¥ v ¥

A-03

01-1

@ ®

34-0

34-1

39-0

39-1

A-03

(En el caso de la serie B(BR)1254)

A.

Ejemplo) Modificar los patrones ampliados No. 57 y 58 como

[lamables.
Enciendala méquina presionando los botone [READY | y [RESET| ala

vez y tras presionar € boton [A], presione e boton
paraqueindique“A-03" enlapantdla

. Presione d botdn en |READY | para seleccionar los vaores actuales.

Indicacion de @ : NUmero del patrén
Indicacion de ® : O: Imposibledellamar / 1 : posible de llamar

. Presione €l botén en |[SELECT | de forma seguida y cambie la

indicacionde @ “1" en“57".

. Presione & boton en [+/FORWARD| para que la indicacion de ®

camnbiede*0” a“1".

Presione € botdn en y cambie laindicacion de @ “57”
m 13 58” .

Presione € botén en [+/FORWARD | para que la indicacion de ®

cambiede“0" a“1".

. Presione e bot6n en [READY | para su registro.
. Para utilizar los nimeros registrados, apague la maquina para

volverlo a encender.

v v ¥ v ¥

A-03

01-1

@ ®

57-0

57-1

58-0

58-1

A-03
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(4) Modo de uso de la fijacion del agujero
= Modelo SUB
» Modelo Cinta: SPS/C-B1201IM(HP)  + Modelo Conexion directa: SPSD-B1201M(HP)

m Parametroy losvaloresen € caso delainstalacion delafijacion del agujero'y del limpiador eléctrico.

gwl?bg?ile En caso de utilizar el limpiador eléctrico En caso de utilizar la fijacion del agujero

pardmetro Contenido valores Contenido valores
A-18 Tiempo de encendido del limpiador eléctrico| 100[ms] Tiempo para el descenso de la aguja adjunta 100[ms]
A-23 Tiempo total del encendido del limpiador eléctrico| 100[ms] | Tiempo total del encendido del solenoid de laaguja |  100[ms]
A-27 Productividad del limpiador eléctrico 20[%] Productividad del solenoid de la aguja 20[%]
A-30 Tiempo de apagado del limpiador eléctrico 40[ms] Tiempo para el ascenso de la aguja adjunta | 100[ms]
A-34 Uso de la aguja adjunta 0 Uso de la aguja adjunta 1

(0O:No/1:Si) (0:No /1:Si)

1) No se puede utilizar el limpiador eléctrico cuando se esté utilizando la fijacion del agujero.
2) Si se ejecuta la inicializacion de la memoria con la version de la fijacion del agujero, aparecera
A una situacién similar al uadro de arriba. Asimismo, para el uso de los patrones que se
-~ encuentran en el ROM ampliado, habra que determinar los datos tal como muestra abajo.
Precaucion | 3) En los modelos SPS/C-B1201M(HP) o SPS/D-B1201M(HP), se suministra los patrones ampliados
exclusivos. (No.33 ~ No. 92)

m Modo de utilizacion
En primer lugar, seleccione s se vaallamar los datos de patrones.

Ejemplo) Modificar para poder llamar los nimeros ampliados de
patrones exclusivos de 33 a 92
A. Encienda la maguina presionando los botone [READY| y [RESET] A _ O 3
alavez y tras presionar el boton [A], presione el botdn
paraqueindique “A-03" en lapantalla. @ ®
B. Presioned boton en para seleccionar los valores actuales.
Indicacion de @ : NUmero del patrén O 1 - 1
Indicacion de ® : O: Imposible dellamar / 1 : posible de llamar
C. Presione el botén en de forma seguida y cambie la 33-0
indicacionde @ “1” en“33".
D. Presione € bot6n en para que la indicacion de ® 33-1
91-0
92-0
92-1

cambiede“0” a“1".
A-03

4

E. Repdirlasfasesde C~D paraquelaindicacion de@ secambiea“91”.

F. Presione el boton en de forma seguida y cambie la
indicacion de ® “91" en“92".

G. Presione @ boton en para que la indicacion de ®
cambiede“0” a“1".

H. Presioned boton en para su registro.

|. Para utilizar los nimeros registrados, apague la maguina para
volverlo aencender.

v v v v Vv v

A Si el agujero de la aguja no puede ascender ni descender, se produce el error Er11.

En tal caso, apague la maquina para resolver el error y enciéndala de nuevo.
Precaucion
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7-6) Descargar el patron desde el PDA(o del PC)

m CAmo descargar € patron

-

A. Si enciende la maquina presionando simultdneamente las teclas
[ Comunicacion| y | Descargar Serid |, seindicaen lapantalla“Prog”.

Prog

r-33

B. S pulsa|READY|, sevisudiza“r-33".

C. Haciendo uso delatecla|+/FORWARD|, avanzar de “r-33"a“r-40".

r-40

D. Vuelvaapulsar latecla[READY], entonces se visualiza en |la pantalla
“doUn"y pasaa modo listo para descargar.
*Transmision del patron desde € PDA (o del PC)

v v Vv ¥

doUn

E. Finalizadaladescarga, sevisudiza“End’en lapantala.

4

End

« Precaucion p
Se escucha un pitido cada vez que setransmite 1 paquete.

F. Pulse y enlapantalasevisudiza“r-40". .) r- 4 0
« Precaucion p
Para descargar otros patrones, repitalospasosdeB aE.
G. Pulse[SELECT|, paravolver 8 modo READY de costura.

« Precaucion p
Sevisualiza € nimero de patr6n guardado en lamemoria.

H. Haciendo uso de lateclas [/BACK] y [+/FORWARD|, seleccionar € ’
numero de patrén descargado. 4 0

. Pulse y después e pedal paraempezar a coser.

m NUmero de puntadasy de pitido a descargar € patron del PDA (o PC) alamaguina.

NUm. de puntadas descargadas

Modelo (Num. de paquetes)

NUm. de pitidos

SPS/C-B1201 Series 500 puntadas 4

SPS/C-B1202 Series (4 paquetes)

SPS/D-B1254 Series 1000 puntadas 8
SPS/D-BR1254 Series (8 paquetes)

x 1 paguete = 125 puntadas
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7-7) Descargar patrones desde la tarjeta CF

m COomo descargar

-

A. Si enciende la maquina presionando simultaneamente las teclas
[ Comunicacién| y | Descargar CF|, seindicaen lapantala“CF--".

B. Sdeccionelateclade cambio de Modo.

>

CF--

Tecla del ) Estado de indicacion de la pantalla
Mod Contenido

odo Normal Error

P1 | Funcion de chequeo si existe la tarjeta CF | CF. OK | CF. Er |
P2 Funcion de chequeo del tipo de maquina | MC. bt | MC. Er |
P3 | Chequea el directorio donde existe el patron | BLO05 | BL. Er |
P4 | Chequea el patron del directorio seleccionado | | 05.10 | 05. Er |
P6 Ejecuta la descarga | doUn | -

C. Comprobar s operanormamente el CF pulsado lateclaP1.
m Se visualizarq “CF.OK”si opera normamente, y luego se indica
“Mode’en lapantalla
m Sevisuaizara “CFEr"s hay error. Compruebe e CF y vuelva a
pulsar lateclaP1 paracomprobar s opera correctamente.

D. S hareconocido el CF, pulse la tecla P3 para chequear la carpeta
donde existe & patron.
m S pulsal vez latecla P3, autométicamente se indica la posicion
inicia delacarpetaexistente.
m Sivuelveapulsar € P3, sevisuadizalasiguiente carpeta.
m Sdeccione lacarpetadeseaday pulselatecla[READY | paraguardar
laposicion delacarpeta. Lapantdlase cambiaa estado “Mode”.

>
>

>

CF. OK

ModE

BLO5

Precaucion

f 2) Crear una carpeta de patrén. (Puede crear hasta 96 carpetas)

la pantalla.
4) Si no existe ninguna carpeta se indica“BL.Er”.

3) Crear carpeta con nombres tales BIk0O, BIk01, BIk02, ..., BIk95.
Si crea carpeta con nombres diferentes a los mencionados, puede que no se visualice en

5) El usuario tiene que adquirir el lector de la tarjeta CF aparte.

Cbmo crear (es necesario un lector de CF) una carpeta (directorio) en la tarjeta CF
1) Crear una carpeta llamada “Bbtk” en la tarjeta de memoria CF.
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E. S pulsael P4, seobservae archivo dela carpeta seleccionada

m Sipulsalvezd P4, seindicalaposicioninicia del archivo patrén ’ 0 5 . 1 O
de la carpeta sel eccionada.
@ Nombre delacarpeta @® Nombre del archivo patrén

m S vuelveapulsar € P4, seindicad siguiente archivo patron.

m Seleccione el archivo patron deseado y pulse para
guardar la posicion del archivo. Después, la pantalla vuelve d
estado“ Mode”.

@ ®

Como crear el archivo patron(SSP-WE/2.0)

1) Puede crear en una carpeta hasta un nimero de 96 archivos.

2) Crear carpeta con nombres tales 00.btk, 01.btk, 02.btk, ..., 95.btk.

A Si guarda patrones con nombres diferentes a los mencionados, puede que no se
visualice en la pantalla.

Precaucion ! 3) Si no existe ningln archivo dentro de la carpeta se indica “FL.Er”.

4) Para la mayor informacion, consulte el suplemento.

5) Ladescarga por el cable serial no funcionara con lainsercién de la tarjeta en la tabla de
CF. Para la descarga debe sacar la tarjeta de CF.

F. S pulsalateclaP6, lapantallase cambiaa“r-33".

r-33

G. Haciendo uso delatecla|+/FORWARD |, avanzar de “r-33"a“r-40".

r-40

H. Vudvaapulsar latecla|[READY |, entonces se visuaiza en la pantalla
“doUn”y pasaa modo listo para descargar.

|. Si pulsa|Descargar CF], chequeas existe e CF. Si existe, se descarga doUn

los datos del patron.

Finalizada latransmision, sevisualiza“End”.

m S hay error “CREr", compruebe la existencia del CF y vuelva a
pulsar P1. La pantalla pasaa modo “doUn’y autométicamente se

transmite los datos del patron.

CF.OK
End

v v v v ¥

« Precaucion p
Seescucha un pitido cada vez que setransmite 1 paquete.

J. Pulse[RESET]y enlapantalase visudiza“ CF--". > CF--
m Paradescargar otros patrones, repitalos pasosdeE al.

m Paradescargar patrones de diferentes carpetas, repetir los pasos de
Dal.

K. Pulse| SELECT |, paravolver d modo READY de costura.

« Precaucion p
Sevisualiza € ndmero de patr6n guardado en la memoria.

L. Haciendo uso delateclas [+/FORWARD| y [/BACK |, sdleccionar € " 4 0
ndmero de patron descargado.

M. Pulse y después € pedal para empezar a coser.
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7-8) Instrucciones de uso del puerto de rotacion inverse
m Uso possible en modelos: Serie B1254, serie B1263

m Instrucciones ddl uso
@ Utilizacion de la sefial de exportacion de la clavijan® 9 de la "Salida del aire a presién y cable de importacion
auxiliar (11 clavijas) ; como sefia deimportacion de lavavuladéctricadel solenoide deaire apresion.

A No disponible en el dispositivo de rotacion inversa.
Precaucion

@ Creacion del patron en SSPy creacion del codigo de rotacion inversa en la posicion deseada.
@ Utilizacion ddl patron creado descargado en lamemoria ampliada.
- Método de descarga: Consulte en los puntos "(5) Descarga del patron desde un PDA (o PC) , y " (6) Descarga del
patron desde unatarjeta CF|
@ Cuando la descarga se haya completado debe cambiar € pardmetro para posibilitar lallamada mediante € nimero
de memoriaampliada.
- Método de llamada: Consulte € punto "(3) Instrucciones de uso del patrén ampliado
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»0000000000000000

Lista de errores
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No. Indicacion Explicacion Sonidos
de aviso
1 Er01 Imsposibilidad de traer los patrones X
2 Er02 Problemas en la disminucién-ampliacién X
3 Er03 Problemas en la posicion de la aguja X
4 Er04 Problemas en el traslado X
5 Er05/Er55 Problemas en la posicién de prensatela X
6 Er06 Problemas de que no se traslada al punto inicial de la costura X X
7 Erlé Problemas de que no se traslada al punto inicial de la costura Y X
8 Er36 Se ha soltado el cable del punto inicial o problemas en el sensor de los puntos iniciales de X-Y X
9 ErQ7 Cuando la presion de aire sea menor de lo fijiado (En casos de los modelos de presién con aire : mdalidad HA) X
10 Er08 Problemas de la version ROM por la nueva tabla digital X
11 Erll Problema en que no se puede ni bajar un elevar el agujero de la aguja X
12 Erl2 Cuando no exista el ROM amplificado o cuando éste tiene problemas X
13 Erl3 Cuando el formato atn no se ha concluido X
14 Erl4 Mal funcionamiento del ventilador SPMS X
15 Erl7 Se produce al exceder los datos en la descarga del SSP X
16 Er15/52 Fallo de reconocimiento del tipo del motor principal X
17 Er33 Error de comunicacion del pivote 0
18 Er42 Error de EEPROM 0
19 60, 61 Problema en la conexion del Sincronizador 0O
20 126 Problema en la secuencia del motor eje principal 0O
21 127 Error en la codificacion AB 0
22 128 Error en la codificacion RST 0O
23 129 Extralimitacion de la capacidad del motor principal 0O
24 130 Problemas en la sefializacion del sincronizador 0O
25 131 Error de sobrecarga 0
26 132 Error de Légica 0
27 133 Error de IPM 0O
28 9999 Error de tipo en el motor del eje principal 0O
29 EEPTF EEPROM Error 0
30 CB:(E:%: ;%ig Error de comunicacion el el circuito interno de la table CPU O
31 oPEN Se ocurre con la cabeza localizada lateralmente en el modelo de conexion directa @)
32 orLd Tension excesiva 0O
33 UrLd Baja tension 0O
34 End Avisa que el contador esta en "0" X

[Piezaadiciona B1254 SCH]

No. Indicacién Explicacién Sonidps
de aviso

35 Erd5 Error del sensor de chequeo del cilindro para corte del alambre inferior O

36 Erd6 Error del sensor de chequeo del cilindro de movimiento izg/dcha para corte del alambre superior 0

37 Er47 Error del sensor de chequeo situado en la parte superior del cilindro de movimiento arriba/abajo para corte del alambre superior O

38 Er48 Error del sensor de chequeo situado en la parte inferior del cilindro del movimiento arriba/abajo para corte del alambre superior O

x En e apartado de sonidos de aviso, O : Suenael timbre/ x : No suena el timbre
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s Modo de conexion del conectador en laCgja de Control (Modelo de conexidn directa) (C(D) - Serie)

Nombre del cable Méaquina |Caja de control
Cable del solenoide prensatela CN17
Cable del solenoide cortahilo @ CN18
Cable del solenoide retirahilo @ CN19
Cable de conexién media del ® CN7
motor(SANYO) eje pricipal
Cable de conexién media del
motor de paso X CN14
Cable de conexién media del
motor de paso Y ® CN15
Aplicar al usar el punto laser - CN22
Cable de salto del pedal @ CN23
Cable de entrada del interruptor pedal (E) CN24
Cable del interruptor de
seguridad del cabezal @ CN25
Cat?l_e de sallda_ y entra(_ia @ CN29
auxiliar de presion de aire
Cable del sensor punto origen XY @ CN30

@D e ©
() cnes
8 CN26 m
® @0

©

[Tapa lateral derecha de la Caja de control]

@ @
® o ©
&}
© CN19  CNI7
CN18
CN22 CN23
onas
CN29 g
CN30 &
&) &)
[Tapa trasera de la Caja de control]
® ° ° o
[Tapa lateral izquierda de la Caja de control]
Nombre del cable Méquina | Caja de control

Cable de entrada del voltaje exterior ® -

Nombre del cable Maquina | Caja de control
Cable de entrada del
codificador (SANYO) del eje ® CN26
principal
Cable de conexion del panel de
operacion @ CN27
Cable de entrada de Syncro CN28
(Uso exclusivo para tipo correa) -
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[Instrucciones para la conexidn de entrada principal externa en caso de uso de la linea térmica para el corte de hilo]

Q00
Q00
Q00
Q00
Q00
000

0000000000
0000000000
0000000000
0000000000
0000000000
OO00000000
0000000000
0000000000
QO00000000,

(@)
®° ®

[Cubierta lateral izquierdo de la
caja de Control]

] — . IR
o o o /4
>~ xitxn xditxn | 77
[iInanPUT|] [ ouT | st
@ @ INPUT | AC110/220V |
o ® OUTPUT | Acav o
® POMER | 6OVA
OPERATING
@ @ SIGNAL
(1) 1} ® ®
[Cubierta frontal de la caja de [Cubierta posterior de la caja de
linea térmica] linea térmica]
Nombre del cable Maquina |Caja de control
Cable de entrada principal de ® i
importacién externa
Ay Cajadelinea
Nombre del cable Méaquina e
Cable de entrada principal del i IN/INPUT
cortador de hilo térmico
Cable de entrada principal de la i
placa térmica ouT
Cable de entrada intermedia del i OPERATION
cortador de hilo térmico SIGNAL
Cable del interruptor principal - OUTPUT

Precaucion

A Los detalles consulte en el manual del cortador de hilo térmico
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p Diagrama de la Serie SPS/C,D-12XX
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Lista de patrones y seleccion del limite

9-1) B1201 Series

1 10 | 2 18 % 10 | 0
28 28
2 16 | 25 19| g 25 | 0
Linea
3 10 | 2 s |20 % 36 | 25 | 0
36
4 16 | 25 21 % s | 25| 0
Para | 5 10 2 22 % 44 35 0
materiales
pesadosy
normales| 6 16 2 31 w 42 11 7
42 Semicirculo
7 16 | 25 32 : a2 | 11| 7
g — . Vertical
23 24 25 26
9 56 24 3
10 64 24 3
1 21 6 2.5
Para 28 36 42 56
materiales| 12 28 | 6 | 25 4 4 4 4
delgados W 20 20 20 20
13 36 6 25 Linea vertical
20 28 29 30
14 14 8 2
Para
tejidos de| 15 > W 21 8 2
punto
16 28 8 2
18 21 28
Paralinea 0 0 0 0
17 21 10 0
fecta S 20 10 2 20
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9-2) B1202 Series

No , Ne° Nivel de cosido No ; Ne° Nivel de cosido
Patré Patron . ) Patron .
atron de hilos X (mm) Y (mm) Patron de hilos X (mm) Y (mm)
1 6-6 34 3.4 18 6 34 0
2 8-8 34 3.4 19 8 34 0
3 10-10 34 34 20 10 34 0
4 12-12 34 34 21 12 3.4 0
* [
5 6-6 3.4 3.4 22 16 34 0
6% 8-8 3.4 3.4 23 6 0 3.4
*
7 10-10 34 34 24 10 0 34
*
8 12-12 3.4 34 25 12 0 34
9 6-6 34 3.4 26 6-6 34 3.4
10 8-8 3.4 34 27 10-10 34 3.4
*
1 10-10 34 3.4 28 6-6 34 3.4
*
12 6-6 34 3.4 29 10-10 3.4 34
13 8-8 3.4 3.4 30 5-5-5 2.9 2.5
14 10-10 34 3.4 31 8-8-8 2.9 2.5
*
15 6-6 3.4 3.4 32 5-5-5 2.9 25
*
16 8-8 3.4 34 33 8-8-8 2.9 2.5
*
17 10-10 3.4 3.4

% Lamanifestacion y la reduccion del rango (x ey) del estandar de coser demuestra como 100%. 66 muestras incluyendo
las 33 muestras proveidas adiciona mente.
% En caso de las muestras com las marcas “*” de las muestras del nimero de costuras, laleva se corta despues de terminar
la primera costurapara remover lalinerade lamuestra de costuras. En caso del SPS/C(SPS/D)-B1202-01y € 02, presiona
€l peda unavez mas despues de terminar la primera costura, 0 continuamente presionay suelta el pedal hasta comenzar
lasegunda costura. En caso del SPS/C(SPS/D)-B1202-03, solo presionaunavez € pedal.
A. S ladistancia central entrelos usos de los agujeros de los botones no confirman con € nivel del rango del No. de
muestra de la costura, aumente o diminuya el tango de la costura para gjustarla.

B. Despuésde que el No. de muestrade lacosturay € rango e lacostura (X,Y) se hayan cambiado, no olvide de
revisar s e punto del hilo confirmaen el agurero del botdn con la confirmacién del [Checking Pattern Shape].

C. Proporcioned aumentoy € diminutivo de acuerdo € rango de costura

Area de cosido X, Y(mm)

24 | 26

2.8

3.0

32 | 34

3.6 | 40

4.3

4.5

47 | 5.2

56 | 6.0

6.2 | 64

Aumento y reduccion

71

76

82

88

94

100

106

118

126

132

138

153

165

176

182

188




9-3) B1254 Series

SunLhtar

Area de costura

Area de costura

Area de costura

, Mo |\° , Mo |N° 5 Mo |\°
N° Patron . N° Patrén a N° Patrén ,
delo (Paron |y o) verica ) delo (Paton | yoirsvaimm) | verical o) delo | Paron |y | verial ()
B1254| 75 | 50 40 B1254| 59 | 45 29 B1254| 59 | 30 40
33 34 35
B1263| 75 | 50 40 B1263| 59 | 45 29 B1263| 59 | 30 40
B1254/139| 50 30 B1254|159| 50 40 B1254{155| 30 35
36 37 38
B1263(139| 50 30 B1263|159| 50 40 B1263[155| 30 35
; B1254(219| 50 40 . [B1254(229( 50 40 B1254(335| 45 40
1
& B1263|219| 50 40 T |B1%3|229| 50 40 B1263|335| 45 40
397| 50 40 , |B1254| 84 | 30 30 B1254(147| 35 40
44
397| 50 40 B1263| 84 | 30 30 B1263({147| 35 40
B1254| 56 | 33 30 B1254| 56 | 35 35 B1254| 74 | 36 36
45 47
B1263| 56 | 33 | 30 B1263| 56 | 35 35 B1263| 74 | 36 | 36
B1254| 78 8 35 B1254(116| 31 31 B1254({109| 28 28
48 50 *
B1263| 78 8 35 B1263(116| 31 31 B1263(109| 28 28
B1254(136| 28 28 B1254(122| 40 28 B1254(152| 34 31
51 53 %ZZ:%
B1263|136| 28 28 B1263|122| 40 28 B1263(152| 34 31
B1254[142| 40 24 B1254| 65 | 30 8 BI24| 65 | 8 30
54 % 55 | . 56
B1263(142| 40 24 B1263| 65 | 30 8 B1263| 65 8 30

55



N° | Area de costura N° | Area de costura

Materiales| No. Patrén Patron iz [ Veriza (] Materiales| No. Patron Patron | Hozontalgnm) | Verical ()
1 10 | 2 18 @ 10 | o0
28 28
2 16 | 25 19 %A?:% 2% | o
3 10 2 Linea | 20 % 36 | 25 0
36
4 16 | 25 21 % 41| 25 0
Material | 5 10 2 22 % 44 | 35 0
pesadoy
normal. | g 16 | 2 ) 31 42 | 11 7
42 Linea
vertical.
7 16 2.5 32 42 11 7
8 24 3 Vertical
No. 23 24
9 56 24 3
10 64 24 3 Patrén
11 21| 6 2.5 -
. N° Patrén 28 36 42
Matel’lal 12 28 6 25 Area de [Horzontalmm) 4 4 4
ligero. costura |Vetca(nm)| 20 20 20
13 36 6 25 Linea vertical
No. 27 28 29 30
14 14 8 2
Género
de 15 21 8 2 Patron
puntos.
16 28 8 2
N° Patrén 18 21 28
Linea | 17 21 | 10 0 Area de [Hoizontlfm) 0 0 0 0
costura |Verca(mm)| 20 10 20 20

56

Nota: 1. Desde el patrén nimero 33 hasta el 56, se utilizan pararedizar etiquetas, hacer costuraformadelaola, etc.

2. Los patrones desde el nimero 1 hasta 32 son para redlizar trabajos de Bartack. Utilice d calibrador adecuado para
elo. (Utilicelacgaestandar delabobinay d gancho de lalanzadera en la hora de redlizar Bartack).
(Los patrones desde € nimero 1 hasta3 'y del 47 al 56, deben operar a bajavelocidad, por debajo delos 2,200spm).

3. A lahora de trabgjar en Bartack, dependiendo de latelay otras condiciones, puede llegar a producir inestabilidad en
laméquina. Por |o tanto, para evitar este problema nuestra empresa recomienda a utilizar la serie SPS/C(D)-B1201.

4. Ademas de |os 56 patrones que se han mencionado, puede adicionalmente suministrar 43 patrones mas. (Maximo 99
patrones).



9-4) Para dispositivo de sujecién del agujero (HP, HPII)

SunLhtar

Especificacion del disefio del agujero

Npufr(;];r gn?:l Nléggl?; © Diémagd,%r eé(t(eén)o del Diémaglzjo i gt(eén)o del | \imero de puntadzs Pstt)rs(t)grge Aguausada | Forma de petrin decosira

33 94 @

34 104 ®

35 2 14 ©

36 124 @

37 134 ®

38 8 94 @

39 104 ©

40 3 14 ©

M 124 @

42 134 ®

43 94 ®

44 104 ®

45 2 14 ©

46 24 © DPX5 #14
47 134 ®

48 ’ 94 @

49 104 ® DPX5 #16
%0 2 vueltas 3 1 ©

51 124 @ DPX5 #17
52 134 ®

53 94 ® DPX5 #18
54 104 ©

55 114 ©

56 124 @

57 2 134 ®

58 160 ®

59 10 170 ©)]

60 180 ®

61 94 @

62 104 ©

63 3 114 ©

64 124 @

65 134 ®

66 160 ® Numem: 180
67 1 2 170 ©)

68 180 ®

1.Enlasdidadesdelafébrica, lallamadano es posible puesto que € nimero de patrén esta configurado de maneraque no sea
posiblelallamada, por tanto configure cada niimero de patrén que desee usar (Ver manual).
2. Compruebe laformadel patron, y verifique s laagujano interfiere con laplaca prensatelas. (Ver manual)

Observacion

1. Al usar laaguja DPx5 #14, use el diametro interno de la cubierta de la placade aguja LK (1.6).

2. Al usar laaguja DPx5 #16~#18, use € diametro interno de la cubierta de laplacade agujaM (2.0).
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e o oo 0| PRI | i | Fomadepndecte
agujero (@) agujero(g) | NUmero depuntadas

69 94 ®

70 104 @

71 2 14 ®

72 124 ®

73 134 @

74 8 94 ®

75 104 ©)

76 3 114 ®

77 124 ®

78 134 @

79 94 ®

80 104 @ DPX5 #14
81 2 114 ®

8 124 © DPX5 #16
83 1vuelta 9 134 @)

84 94 ®

o ‘04 > DPX5 #17
86 3 14 ®

87 124 0) DPX5 #18
88 134 (@)

89 94 @ Number 0 Stites 1134
90 104 ®

ot 2 14 ®

92 124 ®

93 134 @

94 10 94 ®

95 104 ®

% 3 114 ®

97 124 ®

98 134 @

Pattern how
to use

Estado de funcionamiento
1. Enciendala méquina presionando |a tecla|Readyly [Reset] pulse latecl/Aly luego pulse latecla

+/FORWARD |donde aparecera en pantalla“A-03".

2. Presione latecle|Ready|e indice el valor de laconfiguracion actual.
Indicacion @: Numero de patrén; Indicacion @: O Llamada no posible, 1: Llamada posible
3. Presione latecla SELECT]y configure Indicacion @ “1" —*“33".
4. Presione lateclal+/FORWARD] y configure Indicacion ® “0” ->“1”.
5. Presione latecla[SELECT] y configure Indicacion @ “33'—*34”.
6. Presione latecla+/FORWARD] y configure Indicacion ® “0” -> “1”.
7. Guarde con |a tecla[Readly]|

8. Después de apagar y encender, seleccione el nimero que desee.

A-03
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Modo de uso de la tarjeta CF

1. Precauciones en el uso de la tarjeta CF
A. El dispositivo de lectura de la tarjeta CF debe ser comprado aparte en € mercado.

2
Transcend 4

<Para Tipo de USB> <Para Tipo de PCMCIA>

B. Latarjeta CF debe ser formateado en “FAT 16" 0 “FAT” en su primer uso
% Nota: Jamés se permite d formateo delosarchivosde “NTFS' y “FAT32"

C. Debeusar lacarpetay € archivo designados
— Carpeta superior(Bbtk)
— Carpetainferior(BIk0O ~ BIk95)
— Nombre de los archivos(Cada carpeta contiene 00.btk ~ 95.btk )

(2 = 0EN 023 (G Carpeta
l = I Bbtk tsaurfeetz% 'c:i)e la
3 blk0D

) blk01
) blko2
) blkS3
) blkS4
) blks5




2. Modo del uso de la tarjeta CF

A. Manera de formateo de latarjeta CF en su primer uso.

B jesmovable Disk ()

[- =%
o £ Vow Fowrtes Tk heb
Qe - (D (T Dmeuh [ rokse | [
st [ ~ B
Folders £

o Local Dk (C)
L VD Drive (0)
24

-

"™ botdn derecho
i
—

SunLhtar

B jesmovable Disk [F)

v B
Fokders E

@ Elija“formatear”

B Removable Disk (F:)

BEE
Qe v (D (T Dseuh [ roksen | [
sdaess [ i ~ B
Folders £

[

F o) My Documents

& ' My Comowter
5 o Lol Dok (22}
5 b ovmibve (0
2L CORw One €
= wn

®@ Elija"FAT"0"FAT16"

@ Haga clic sobre empezar!!

B Removable Dik [F:) - I=[%
Quir O # wa iram G-

adress [SeFa

v B

Format Remavable Disk (F:) |7 X/

Aot unk s )

WS ING: Formatting wll erase 4L data on ths dsk.
ToFunmat the dek, dik OF, To qut, did CANCEL.

b b

I | |

Funat cilions.
[ ek Format

® Haga clic*OK"después de
leer la advertencia

% Renmovable Disk [ :) HEES

Qe @ 3| Do (v | -
P o

v B

L Coraw o (€1

Formatting Removabte Dk (F:) (7[5

] ® Procesando el formateo...

% Removable Disk {F:) = [= [

Qe - (D (T Osewh [ roes | [
st [ v B
Folders =

3 o Local DK (C)
00 B 10
B b CORW O (€1)
<Rt
E*L® Formaiting Removable Diskc (F:) | ? | |

4 recvd
Fie srten
o _tea Formatting Removable Disk (F:) [5]
=T
Allocation unk size i Format Compiete,
ke abel

=1

@ Haga clic sobre “OK"cuando
esté completado
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B. Modo de creacion de lacarpetaen latarjetade CF
1) Crear la carpetallamada“Bbtk" en la carpeta superior.

Qo - O F Dok [ roses | [ Qo - Q- F Dsewh v | [
e de C | | d | , . v B L de) v B
i%”,m @ Coloqgue la punta le raton gln un espacio, i%“um B
' ® Haga clic sobre el botdn derecho. 8 oo
'] ©) .
s L2 @ Introducir el nombre de la carpeta como “Bbtk”.
F A = ‘E:»%:E-'?X?mm
[V £ biine B e
D temo 3 eemsp tmoge ey
s [T — =Ty
o i i
) Merosaft fommPelnt Fresentation
[ qusworaiz

W uneiled - Pant

2) Crear lacarpetainferior “BIkKXX” enlacarpeta“Bbtk”.
— Los nombres de las carpetas pueden ser elegidos voluntariamente entre “ BIkOO y BIk95".
— Los nombres fuera de los designados no pueden ser reconocidos por la maguina de Bartec.

Rermovable Disk (F:)

e b GG
etk Vew Frries Tk Heb ¥ e Gk Vew Foowhes Todk M &

Q- © - (F Dswwer |2 o | [ Q- O (F Dowwer i o | [

[ , ~Be . Sl £
=0 o
® Al presionar “Enter”, se creard la carpeta. medm

ISt Eor R — EE—

by 2o o Fosmomsere 47 i o D
5 %3 y etk Places & O Contelpavel

e 2 by ok s B ot

o _temp & Recyds e 24 e lmege

s 3 B _temn ) Micronclt Word Document

s ] Miorosett Aesess hpbcatio

& Ware Sond
B wordbeect 12 e

® Con el mismo método, cree la
carpeta inferior “BIkXX" en la
carpeta “Bbtk”. (Solo en el rango
de BIkOO~BIk95!!)

3) Crear d archivoinferior “00.btk” debajo delacarpeta“BIk00".
— Lacarpetasolo puede ser creadaen € marco de BIkOO~BIK95.
— El nombre solo puede ser designado en € marco de 00.btk~95.btk.

& Fe £t Vew Fawrtes Tods Heb &
B>k Rl
o el
Lo ey (D ENtre las carpetas creadas, abra una carpeta.
: F e ex) BIk0O
ey g @ En la carpeta, pegue el archivo de disefio
b ekl que ya ha sido elaborado.
“ 3
Do
B




SunLhtar

C. Modo detransmision de dato
1) Colocar latarjetade CFen OP.
2) Encender laelectricidad pulsando alavez @ y @.
3) S apareceenlapantdla“CF--", esnormal.

=
Q6
®
®

?
O
O

oz b .
o @ ) G2
co ¥5H g

- /)

4) Chequear latarjetade CF apretando @.
— S esnormal, aparecerd“ CF.OK” y consecutivamente “ModE” .
— S seocurre error, gparecerd“ CREr y pedirala comprobacion de latarjetade CF.

~

)

9

&)
&)
&l

J
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5) Con CF normal puede buscar |as carpetas con lallave de“P3".
— S existen solo las carpetas entre “ BIkOO yBIk03”, en la ventana aparecerd“ BLOO~BL03".
— Cuando aparezcala carpeta deseada, guardela apresionando el botdén de “Listo”.

HLOS
{2 [123)
=X -

x Siempre gque apresione el teclado de “P3”,
se aparecerd la carpeta del siguiente
nimero que existe.

6) Cuando aparezca“Modo”, revise los archivos de |a carpeta designada apresionando € teclado de“P4".
— Si existen los archivos entre “ 00.blk~06.blk" en la carpeta de BIk05, apareceraen laventana: “05.00~05.06".
— Cuando aparezca € archivo deseado, designelo apretando € boton de “Listo”.

~

05.10

— Carpeta = Archivo =

| [123)

\ERERE

<

ol

x Siempre que pulse el teclado de “P4”,
aparecera la carpeta del siguiente
ndmero que existe.
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7) Apretando € teclado de “P6", apareceralapantallaparaelegir el nimero donde guardar.
— Seaparecera“r-33”, con d teclado de” +”, “ —", puede degir € nlmero de transmision deseado entre r-33 'y r-40.
(Estandar : 1201)
— Después de designer e niimero deseado, pulse @ boton de “Listo”.
— Cuando aparezca“doUn”, redlice latransmision del disefio pulsando el teclado de “ CF Card Download” .

:
©
O

? (Elegir el nimero)

[SXsN @ -
=2 ¥ @ pos

-y 2z

\- /)

8) Cuando desea transmitir adiciona mente otro archive de disefio, pulse @ bot6n de“ Reiniciar”.
— Aparecerd“CF - -" y puede seguir con € mismo orden.

=)

00

SXN @ -
=83 BEBE®

\- /)

l
|
|

l

0
()

)

=

.

)

0
()

—
N
w

65





